Verktyg for ht’)gﬁpénningskablar
ST 1445

Lasskruv for matning / Matarskruv

justering

Fjaderrorelse

Justering av
matningsvinkel

2-6° . .
Pinne for borthyvlat
material
Stoppskruvar for
hyvelskar Sfériskt kullager/
matarhjul
Hyvelskér
Skala for hyvelskar
4st kullager
Pexskar
(infallt) Stoppskruv for
Skalator pexskar
pexskér
Justerbar matningshastighet
Inga verktyg for instéllningar, Inbyggd fjader i matarskruven

endast finger-handkraft Kullagren mot kabel gor att verktyget

Tillverkad i aluminiumoch stdal alltid ar lattmanovrerat

Hyvel och pexskéren, hardade och  Alla installningar &r steglsa for max
polerade flexibilitet



Avisolering med MK-04/ ST 1445
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Ledare skikt

Verktyg MK-04

O  Gultindex = Tvérskalning

O Vittindex = L&ngsskalning

@ Blattindex =1 spiral

2-3 varv tvarskalning, stall sedan om till vitt eller blatt index och fortsétt till kabelanden.

Strack ner skarmtradarna och fast mot ytterisolering med tape..
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Steg 2

Rata ut kabeln for hand, sa mycket det gar, hela

skallangden Verktyg

Satt ST 1445 vid kabelanden, kullager skall vara i linje

med kabellangden. Belasta fjader i matarskruv med ST 1445
cirka 50%.

Bredd pa hyvling for basta resultat 2,5 - 3,0 mm.

Tumregel fér matningshastighet

14 - 20 mm @ |Max 6 -5°
20/- 30mMmM P Mid |5-3°
30- 45 Mm@ |Min 4 -2°

Justera hyvelskaret, se fran kabellangden och gor
preliminar installning, kor cirka tio varv, forsakra Er om
att allt ledade material ar borta, om inte ,g6r en ny
instéllning.

OBS! Ta alltid bort verktyget fran kabeln for nya
instéllningar.

Notera: Alla klippta kablar &r lite deformerade, med
dessa tio varv har denna punkt passerats.

Anvéand denna guide for att kontrollera borthyvlat
material, vilket annars kommer in mellan kullagren gch
forstor slutresultatet.

Nér alla instéllningar ar o.k., fortsatt i ett moment
hela végen tills verktyget stannar mot skdrmen. Lossa
matarskruvens fjader 25 - 30% sa stannar det lattare.

For att lattare stoppa verktyget kan silicon anvandas
sa det “halkar” lattare.

Viktigt: lamna aldrig verktyget pa kabeln med
fjaderkraft pa, pexmaterialet & mjukt och kullagren
sjunker ned, vid aterstart sa gor verktyget ett hack i
pexen och forstor ytan.
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Verktygs- Hyvlingsstopp
stopp



Fore pexskalning: slapp bada stoppskruvar for
hyvelskaret sa aker det undan till noll - lage.
(Inbyggd fjéder)

Stall matning pa max, + / 6 grader.
Montera verktyget pa samma satt som i steg 2,

vid kabeldnden. Matarskruvens fjader cirka 70%
belastad.

Justera pexskaret till utsidan pa inre ledande skikt,
vrid ett eller tva varv motsols for att kontrollera att
skaret inte gar for djupt och nar ledaren.

Fortsatt sedan till uppmatt skallangd, stoppa
verktyget genom att slappa pa matarskruvens fjader
30 - 40% eller anvand stopplatta.
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