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BestimmungsgemaRe Verwendung

Akku-Kabelschuhpressen HPA400 sind ausschlie3lich zum Verpressen von Kabelschuhen und
Pressverbindern fur Kupfer- und Aluminiumleiter vorgesehen.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemafien Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schaden am Verpresszylinder, dem Zubehér und den Kabelschuhen bzw.
Pressverbindungen fuhren.

Fir Schaden
. aus der Benutzung ungeeigneter Presswerkzeuge bzw. Presswerkzeuge anderer
Hersteller oder
. durch Anwendungen, die aul3erhalb der bestimmungsgemafien Verwendung

durchgefiihrt werden,
haftet Novopress nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen sowie die Beachtung aller einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie diese
Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

A WARNUNG!
Diese Information weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die Tod oder
schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfiigigen oder leichten Verletzungen und / oder Sachschaden flhren kann.
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Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der Beschreibung einer Funktion
oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfiltig lesen!
Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!
Landerspezifische Sicherheitsvorschriften einhalten!

o

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen!

Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb:
— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Einsatzen und Verpresszylinder besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchsticke.

Deshalb:
—  Verpresszylinder diirfen nur durch eine Fachkraft verwendet werden.
—  Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Verpresszylinder und Einsatze auf Risse und sonstige
Verschleilerscheinungen prifen.

—  Verpresszylinder und Einsatze mit Materialrissen oder sonstigen
VerschleiRerscheinungen sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

—  Verpresszylinder und Einsatze nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Verpresszylinder und Einsatze nicht mehr
verwenden und durch eine autorisierte Fachwerkstatt Gberpriifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Verpresszylinders und des
Einsatzes durch unsachgemafen Umgang.

Deshalb:

— Abgenutzte Einsatze nicht mehr verwenden, sondern sofort tauschen.

— Fur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
und die Verpresszylinder und Einsatze in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

—  Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Kabelschuhe und
Pressverbinder den Unterlagen des Systemanbieters.
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3 Begriffserklarung

V | Volt Ah Amperestunde (0] Durchmesser

A | Ampere db(A) | Dezibel (Schalldruck) h Stunde

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Grad Celsius s Sekunde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter durch Sekunde
G Wechsel zum Quadrat

g ramm a.c. echselspannung (Beschleunigung)

kg | Kilogramm d.c. Gleichspannung

Bj | Baujahr F Kraft Nr Nummer

4 Symbole auf dem Gerat und Angaben auf dem Typenschild

Symbol Bedeutung

% Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

Angaben auf dem Typenschild

1 | Herstellerlogo mit 8 | zulassiger
Adresse Spannungsbereich in Volt
p's.ca:ael;;orststrﬁmw&co.l(e = 1
10 #1450\Nouss Germany 2 | zul. ununterbrochene 9 | Presskraft
3 . |[HPA 400 4 Betriebsdauer
Ny oNNaR |- |5
6 "*NEAS@\BJ"O?“N , 3 | Artikel-Nr. 10 | Typenbezeichnung des
8 — {118 Vd.c.[450W (30 min|—+— 2 Gerats
Systomdruck: 700bar / 10000psi—— 11
99— 110kN
- by ———guml_———— g3 | 4 Serien-Nr. 11 | Systemdruck
c € 5 | Baujahr in mm.jj 12 | max. Hub
EE T T 6 | Leistungsaufnahme 13 | Crimpbereich
7 | Herstellungsland

Erklarung moglicher Piktogramme auf dem Typenschild

@ Betriebsanleitung lesen
CE-Kennzeichen
Produktsicherheit in Europa

@ Prifzeichen Kanada und USA

5 Lieferumfang
Zum Lieferumfang der Standardausristung gehoren:
HPA400 inkl. Betriebsanleitung

Ladegerat inkl. Bedienungsanleitung
Akku 18 V d.c.

Sicherheitshinweise

Prifstab (Best.-Nr. 6468)
Transportkoffer
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pe 6 Technische Daten

Gerat: HPA400

Nennspannung / Akku: 18 V d.c. (Lithium-lonen) 1,5 Ah / 3,0 Ah

Leistungsaufnahme 450 W

Nennkraft: 110 kN

Hohe: 176 mm

Lange: 453 mm ohne Akku

Breite: 88 mm

Nettogewicht: 5,7 kg (ohne Akku)

Pressbereich: V-Verpressungen: Cu 16 bis 400 mm?

Al 50 bis 400 mm?

6-kant- Cu 16 bis 240 mm?
Verpressungen:

Al 25 bis 185 mm?

max. Einlegedurchmesser | 42 mm

Schallleistungspegel max. | 89,0 db(A) Y

Schalldruckpegel am Ohr 78,0db(A) M
des Benutzers:

Vibrationswert: <25m/s2 2
Schutzart: IP20
Temperaturbereich im -10°C bis +50°C
Betrieb:
1) Messunsicherheit 3 db(A) 2) Messunsicherheit 1,5 m/s?

[@ Information!

Gehorschutz tragen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Prifverfahren gemessen
und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise, in der das Gerat
verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb)
kann es erforderlich sein, Sicherheitsmallnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Ladegerat

Die Funktionsweise und Bedienung des Ladegerates und der Akkus entnehmen Sie der beiliegenden
Bedienungsanleitung fir das Ladegerat.
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7 Kurzbeschreibung

DE

7.1 Pressvorgang

Ausgangssituation: Die griine LED (2) leuchtet.
Durch Driicken des Start-Tasters (1):
o startet die Hydraulikpumpe
e der Presskolben fahrt aus
¢ die grine LED (2) erlischt und bleibt aus.
Den Start-Taster (1) solange driicken bis die griine LED-Anzeige (2) wieder leuchtet.

Nach ordnungsgemaler Verpressung stoppt die Hydraulikpumpe automatisch. Die grine LED-
Anzeige (2) leuchtet. Den Presskolben durch Ziehen des Ricklauf-Tasters (5) zurtickfahren.

7.2 Rucklauf-Taster (5)

Durch Ziehen des Rucklauf-Tasters (5) wird der Presskolben zuriickgefahren.
Der Presskolben bleibt stehen, wenn der Ricklauf-Taster (5) losgelassen wird.
Fir die nachste Verpressung den Presskolben nur soweit wie nétig zurtckfahren.

7.3 Pressstellenbeleuchtung (6)

Die Pressstelle wird durch 2 LED’s (6) beleuchtet.
Sobald das HPA400 betriebsbereit ist, leuchten diese LED's.

7.4 Akku

[@ Information!

Die Akkus sind werkseitig nicht aufgeladen.
Deshalb:
— Vor der ersten Inbetriebnahme Akkus laden.

[@ Information!

Eingeschrankte Temperaturen fir Ladefahigkeit und Lagerung der Akkus.
Deshalb:
— Die Bedienungsanleitung des Ladegerats dringend beachten!
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Bild 2 Bild 3

Akku abnehmen (Bild 2)
Beide Entriegelungstaster (A) hineindriicken (1) und dann den Akku herausziehen (2).

Akku aufsetzen (Bild 3)
Akku wie dargestellt in das Gerat schieben bis der Akku einrastet.

Akku Zustandsanzeige (Bild 2)

Durch Drucken der Taste (B) wird der Ladezustand des Akkus angezeigt. Die Anzahl der leuchtenden
LEDs gibt den Ladezustand an. Eine blinkende LED gibt eine maximale Leistungsreserve von 10%
an. Der Akku sollte bald geladen werden.

Befindet sich der Akku, wahrend der Uberpriifung des Ladezustands, im Pressgeréat, muss die letzte
Verpressung mindestens 1 Minute her sein. Die Anzeige ist sonst ungenau.

7.5 HPA400 und Akku

[@ Information!

Das HPA400 ist nur mit 18 V- Li-lonen Akkus zu betreiben. Der 18 V-Akku darf nur
in dafiir geeigneten Geraten verwendet werden.

Verhalten des HPA400 nach langerer Nichtbenutzung oder bei Akkuwechsel:

Wird das HPA400 ca. 30 Sekunden nicht benutzt oder der Akku neu eingesetzt, schaltet sich das
Gerét ab. Es leuchtet keine LED mehr. Zum Einschalten des HPA400 den Start-Taster (1) kurz
betatigen.

Verhalten des HPA400 bei entladenem Akku:

Zu Beginn einer Verpressung wird Uberpriift, ob die Akkuladung ausreicht, um die Verpressung zu
beenden. Ist dies nicht der Fall, startet das Gerat nicht. Die griine LED (2) blinkt.

Blinkt die griine LED (2) nach einer Verpressung, ist diese Verpressung noch ordnungsgemaf
ausgeflihrt worden. Vor der nachsten Verpressung muss der Akku neu geladen werden.
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8 Inbetriebnahme und Betrieb
8.1 HPA400 vorbereiten
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Information!
Verhalten des Gerates bei niedrigen Temperaturen:

Bei Temperaturen unter 10°C kann der Pressvorgang eine langere Zeit in Anspruch
nehmen. Die Verpressung kann dadurch eventuell nicht vollstandig beendet werden.

Deshalb:

— 8o viele Leerfahrten durchflinren, bis das Gerat sich erwarmt hat und mit normaler
Geschwindigkeit verpresst.

IS5y

Information!

Das HPA400 ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Nach 30 Minuten
ununterbrochenem Betrieb muss eine kurze Pause von mindestens 15 Minuten
eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen kann.

o Falls erforderlich: Ober- und Unterwerkzeug montieren. (sieche Kapitel Werkzeugwechsel)
e Akku aufstecken.

8.2 Bedeutung der LED-Anzeige

LED-Anzeige Zustand bzw. Ursache MaBRnahme
Grine LED (2) aus. Das Gerét ist Start-Taster (1) kurz betatigen (siehe
ausgeschaltet. Kapitel 7.5).

Griine LED (2) leuchtet. | Betriebsbereit

Griine LED (2) aus Pressvorgang ist gestartet;

(wahrend Gerat beendet den

Verpressvorgang lauft). Pressvorgang automatisch.

Grine LED (2) blinkt. Akkuladung nicht Akku laden oder austauschen.
ausreichend!

Rote LED (3) blinkt. Geréat auBerhalb des Das Geréat funktioniert nur innerhalb des
Temperaturbereichs Temperaturbereiches von -10 bis +50°C.

Wenn die rote LED blinkt, muss das Geréat
in warmere/kaltere Umgebung gebracht
werden. Das Gerat kann durch
Leerfahrten erwarmt und auf
Betriebstemperatur gebracht werden.

Rote LED (3) leuchtet. Die Verpressung wurde Start-Taster (1) erneut driicken und halten

eventuell nicht vollstandig bis Pressvorgang beendet ist.
beendet, bitte Uberpriifen
und ggf. wiederholen.

8.3 Verpressen

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

—  Keine Korper- oder Fremdteile wahrend des Pressvorganges im Verpressbereich
halten.

DE
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Information!
Nur bei V-Verpressungen:

Beim Verpressen von Alu-Leitern ist eine Verbiegung der Hilse méglich. Dies kann
verhindert werden, wenn jede zweite Verpressung um 180° versetzt ausgefiihrt wird.

IS5

Information!

Nur bei V-Verpressungen:
Nachpressen auf die gleiche Stelle hat eine zu starke Verpressung zur Folge und
fuhrt zu einer Querschnittsverringerung.

Zur Kontrolle der Verpresstiefe liefern wir auf Wunsch Prifstdbe mit Prifanweisung
(Best.-Nr. 6468).

Information!
Al-Leiter verpressen

Oxydierte Kabelenden vor dem Verpressen mit Schleifpapier aufrauen.

Verwenden Sie mit quarzhaltigem Warmeleitfett gefilite
Kabelschuhe/Pressverbinder oder fetten Sie die Kabelenden mit entsprechendem
Fett ein.

Den Abstand zur nachsten Verpressung so wahlen, dass das Werkzeug ganz auf
eine nicht verformte Stelle aufliegt.

Abstand richtig gewahlt: gleiche Verpresstiefe

Abstand zu nahe: zu tief verpresst

Legende:
20 = Kabelschuh

21 = Unterwerkzeug

1. Prufen ob die Nennweite des Kabels mit der Nennweite des Kabelschuhs Ubereinstimmt.
2. Kabelende mit aufgestecktem Kabelschuh oder Pressverbinder in den Verpresskopf einlegen.
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VORSICHT!

Verpresstiefe nicht ausreichend durch zu friihes Loslassen des
Starttasters.
Deshalb:

—  Start-Taster (1) solange gedrickt halten bis der Pressvorgang automatisch
beendet wird.

3. Start-Taster (1) driicken und halten.

e Grlne LED (2) erlischt
e Rote LED (3) geht an.
e Presskolben fahrt aus.

4. Verpressung ist beendet, wenn:

e Rote LED (3) aus geht.
e Grlne LED (2) an geht.

5. Start-Taster (1) loslassen.
6. Rucklauf-Taster (5) ziehen bis Presskolben in der gewlinschten Stellung steht.

9 Werkzeugwechsel

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten
Deshalb:

— Vor dem Wechseln der Werkzeuge Akku ziehen!

Presskolben (14) soweit aus dem Gerat herausfahren, bis der Gewindestift (7) zugangig ist.
Halteschraube (11) aus dem Oberwerkzeug (10) herausdrehen.

Oberwerkzeug (10) herausnehmen.

Gewindestift (7) aus dem Unterwerkzeug (8) herausdrehen.

Unterwerkzeug (8) herausnehmen.

[@ Information!

Fehlverpressungen durch falsches Einsetzen der Unterwerkzeuge fiir
6-kant-Verpressungen (12)

Deshalb:
— Die Seite mit der Zentrierbohrung (13) muss immer zum Gewindestift (7) zeigen.

ok~ wbdh=

6. Neue Werkzeuge einsetzen und festschrauben.
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10 Reinigung, Wartung und Reparatur

VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Reparieren durch nicht
beabsichtigtes Betatigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Akku herausziehen.

Serviceanschriften

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter www.novopress.de
abrufen.
Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur durch Novopress oder die autorisierten NOVOPRESS
Fachwerkstatten ausgefihrt werden.

[@ Information!

Auf dem HPA400 wird die nachste Wartung angegeben.
Diese Wartung muss mindestens alle 2 Jahre durchgefihrt werden.

Bei Verschmutzung: Ober- und Unterwerkzeug reinigen.
Den gesamten Verpresszylinder reinigen.

Jede Woche: Ober- und Unterwerkzeug auf Beschadigungen Uberpriifen.
Falls n6tig austauschen.

Jeden Monat: Gerat auf Undichtigkeit untersuchen und gegebenenfalls zur Reparatur
einsenden.

Entsorgung
VORSICHT!

Gefahr fiir das Grundwasser
Das Gerat enthélt Hydraulikol.

Hydraulikdle stellen eine Gefahr fur das Grundwasser dar. Unkontrolliertes Ablassen
oder unsachgemafe Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:
—  Gerat umweltgerecht entsorgen.

Zur Entsorgung von Akkus und Ladegerat sind die Hinweise der beiliegenden Bedienungsanleitung fir
das Ladegerat zu beachten.

Das Produkt darf nicht zusammen mit dem Restmull entsorgt werden .

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen zu lassen.

Alternativ kann das Altgerat zur fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress (oder eine
Fachwerkstatt ) zurlickgegeben werden.

10
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Kabelende
Verpresszylinder HPA400
Mindestanzahl der auszufiihrenden Verpressungen pro Kabelende
6-kt-Verpressungen nach /&,
V-Verpressungen DIN 48083, Teil 4
Cu Al Vxerkze“hgf' Cu Al
Querschnitt ennza
mm? Kabelschuh | Kabelschuh
DIN 46235 DIN 46239
<80 N/mm? | >80 N/mm? Cu Al Verbinder Verbinder
DIN 46267 DIN 46267
Teil 1 Teil 2
16 1 - - 8 10 1 -
25 1 - - 10 12 1 2
35 1 - - 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4
22
120 2* 4 3 20 2 4
150 2* 4 3 22 25 2 5
185 2* 4 3 25 28 3 5
240 2 4 3 28 32 3 -
300 4 3 - - - -
400 4 3 - - - -

* Kabelschuhe nach DIN 46234 nur 1x verpressen.

Gewahrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf das HPA400 und die Werkzeuge die volle gesetzliche
Gewahrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher auftretenden
Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler zuriickzufiihren sind.

Nicht unter die Gewahrleistung fallen:
Schaden, die durch unsachgemalfie Verwendung oder mangelhafte Wartung
entstehen.
Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fiir den HPA400 freigegeben wurden.
Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Kabelschuhe oder Pressverbinder
entstehen.
Fur VerschleiBteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer Gewahrleistung.

Leistungen aus Gewahrleistungsansprichen muissen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der

Verwender die Kosten fur Hin- und Ruckfracht zu tragen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerat nicht demontiert an Novopress oder
eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates aus Gewahrleistungsgriinden flihrt zu keiner
Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur oder der Austausch kann nur durch neuwertige

11
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Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten Teile entsprechen. Jedes defekte und somit
ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.

EG-Konformitatserklarung

entsprechend EG-Richtlinien 2006/42/EG, 2011/65/EU, 2014/30/EU
Hiermit erklaren wir, dass das Gerat
HPA400

aufgrund der Konzipierung und Bauart sowie der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht
bestimmungsgemalen Anwendung des Produkts oder bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung
des Produkts verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Angewandte Normen:
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;
EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 1SO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 Geschaftsfihrer
41460 Neuss 15.09.2016

Deutschland

12
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1 Proper use

Battery-driven crimping tools HPA400 are exclusively intended for crimping cable lugs and press
fittings for copper and aluminium conductors.
Any use beyond or different to that described shall be regarded as improper use.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press
cylinder, the accessories and the cable lugs or the press fittings.

Novopress is not liable for damage resulting from
. the use of unsuitable press tools or press tools from other manufacturers, or
. applications that do not conform to proper use.

Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection and
maintenance conditions as well as compliance with the latest versions of all relevant safety
regulations.

2 Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions and

act with particular caution in these cases. Pass all health and safety instructions on to other users and

technicians.

injury or death.

A WARNING
This information indicates a potentially dangerous situation that could result in serious

CAUTION

This information indicates a potentially dangerous situation that could result in minor
injuries and/or material damage.

Information

This information is directly linked to the description of a function or an operating
sequence.

2
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Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.
Compliance with local safety regulations is essential.

&

WARNING
Read all safety information and instructions!

Failure to comply with the safety information and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injuries.

Therefore:
— Keep all safety information and instructions for future use.

WARNING
Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use or the use of worn or damaged inserts and press cylinders
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore:
—  Press cylinders may only be used by trained personnel.
— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.

—  Check the press cylinders and inserts for cracks and other signs of wear before
each use.

— Discard all press cylinders and inserts with material cracks or other signs of wear
immediately and do not use them any longer.

— Only use press cylinders and inserts that are in perfect technical condition.

—  After incorrect use, do not use the press cylinders and inserts any longer and have
them inspected by an authorised workshop.

CAUTION

Unskilled use may lead to a damaged or malfunctioning press cylinder
and insert.

Therefore:

— Replace worn inserts immediately and do not use them any longer.

— Use carrying cases for transport and storage and keep press tools and the press
cylinders and inserts in a dry room.

— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

—  Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

Information

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for cable lugs and press fittings.

14
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3 Definition of terms

V | volt Ah ampere hour 1] diameter

A | ampere db(A) | decibel (sound pressure) h hour

Hz | hertz bar bar min minute

W | watt °C degree Celsius S second

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metre divided by

. square second

g gram a.c. Alternating current voltage (acceleration)

kg | kilogram d.c. Direct current voltage

Bj | year of F force Nr number

manufacture

4 Symbols on the device and information on the rating plate

Symbol Meaning

@

Service sticker; indicates when the next service is due.

Information on the rating plate

1 | Manufacturer logo incl. 8 | Permissible voltage range
address in volt
p S(:harﬁ;;orsts.trﬁmhH & CO-KG»—/ L
10 |7 41460 Neuss.Germany 2 | Permissible uninterrupted 9 | Force
3. |HPA 400 4 operating time
__|INr.:45600/9009B..:07/16 5 .
:»fié\’/}{c\ min— 2 3 | Part No. 10 | Type designation of
9 iystu':ndﬂruck: 700bar‘l10000psl}’ i b | deVice
- resskraft: 110kN
13— | Comoberser—meammm) | 12| 4 | Serial No. 11 | Pressure
@ C € Year of manufacture 12 | Stroke
7 mm.yy
Made in Germany—
6 | Power consumption 13 | Crimping range
7 | Country of manufacture

Explanation of possible pictograms on the rating plate

Read Operating Manual

©

)

Verification marking Canada and
USA

q3

safety in Europe

CE conformity marking product

5 Scope of supply

The scope of supply for the standard equipment includes:

HPA400 incl. operating manual

Battery charger incl. operating manual

Battery 18 V DC

Safety information

Test piece (order no. 6468)

Carrying case

15
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6 Technical data
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Device: HPA400

Rated voltage/battery: 18 V DC (lithium-ion) 1.5 Ah/3.0 Ah

Power consumption 450 W

Nominal force: 110 kN

Height: 176 mm

Length: 453 mm without battery

Width: 88 mm

Net weight: 5.7 kg (without battery)

Pressing range: V crimping: Cu 16 to 400 mm?

Al 50 to 400 mm?

Hexagonal Cu 16 to 240 mm?
crimpings: Al 25 to 185 mm?

Max. insertion diameter 42 mm

Max. noise level: 89.0db(A) M

Noise pressure level at 78.0db(A) M

user's ear:

Vibration value: <25m/s2 2

Type of protection: P20

Temperature range during | -10°C to +50°C

operation:

1) Measurement uncertainty 3 db(A) ~ 2) Measurement uncertainty 1,5 m/s?

[@ Information!

Wear hearing protection.

The stated vibration emission value was measured using a standard test procedure and can be
employed for the purpose of comparison with another device.

The stated vibration emission value can also be used to obtain an initial estimate of interruptions
during intermittent operation.

Caution The vibration emission value may differ from the stated value while the device is actually in
use, depending upon the manner in which the device is used. It may be necessary to establish safety
measures to protect operating personnel, depending on the actual conditions of use (intermittent
operation.

Battery charger

For information on the function and operation of the battery charger and the rechargeable batteries,
please consult the battery charger operating instructions.

16
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7 Brief description

71

7.2

7.3

7.4

Pressing operation

Initial situation: The green LED (2) lights up.
Pressing the start button (1):

¢ starts the hydraulic pump
¢ the plunger extends
¢ the green LED (2) goes out and stays out.

Press the start button (1) until the green LED display (2) lights up again.

The hydraulic pump stops automatically after crimping has been carried out successfully. The green
LED display(2) lights up. The plunger is retracted when the return stroke button (5) is pressed.

Return stroke button (5)

The plunger is retracted when the return stroke button (5) is pressed.
The plunger stops when the return stroke button (5) is released.
Retract the plunger only as far as required for the next crimping.

Pressing point lighting (6)

The pressing point is lit by 2 LEDs (6).
The LED lights up as soon as the HPA400 is operational.

Battery

IS5

Information!

The batteries are not charged at the factory.
Therefore:

— Charge the batteries before using for the first time.

IS5

Information!
Limited temperature range for charging and storing the batteries.
Therefore:

— ltis imperative that the operating instructions for the battery charger are complied
with.

17
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Fig. 2 Fig. 3

Removing the battery (Fig. 2)
Push in (1) the two release buttons (A) and then remove the battery (2).

Inserting the battery (Fig. 3)
Slide the battery into the device as illustrated until it clicks into place.

Battery charge indicator (Fig. 2)

The battery charge is displayed when button (B) is pressed. The number of LEDs lit up denotes the
battery charge. One flashing LED indicates a maximum power reserve of 10%. The battery must be
charged soon.

If the battery is inserted in the press device while the battery charge is being checked, the last
pressing operation must have been completed at least 1 minute prior to this. Otherwise the display will
be inaccurate.

7.5 HPA400 and battery

[@3 Information

The HPA400 must only be operated with 18 V lithium-ion rechargeable batteries.
The 18 V battery must only be used in the appropriate devices.

Behaviour of the HPA400 after extended periods out of use or when changing the battery:

If the HPA400 is out of use for approx. 30 seconds or the battery is reinserted, it switches off. No LED
is lit up any longer. Press the start button (1) briefly to turn on the HPA400.

Behaviour of the HPA400 when the battery is empty:

When a pressing operation begins, a check is made to determine whether the battery charge is
sufficient to complete the pressing operation. If this is not the case the device does not start. The
green LED (2) flashes.

If the green LED (2) flashes following a pressing operation, the pressing operation was still carried out
correctly. The battery must be recharged prior to the next pressing operation.

18
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8 Commissioning and operation
8.1 Preparing the HPA400

IS5

Therefore:

Information!
Behaviour of the device at low temperatures:

The pressing operation might take longer at temperatures below 10°C. The pressing
operation may thus not be completed.

—  Perform dry runs until the device is warmed up and the pressing operation is at
normal speed.

IS5y

Information!

The HPA400 is not suitable for continuous operation. Following 30 minutes of
continuous operation, a short break of at least 15 minutes must be taken to allow
the device to cool down.

e If required: Mount upper and lower tool. (see Changing tools section).

e Insert the battery.

8.2 Meaning of the LED display

LED display

Status/cause

Measure

Green LED (2) off.

Device is switched off.

Briefly press the start button (1) (see
section 7.5).

Green LED (2) lights up.

On standby.

Green LED (2) off
(pressing operation in
progress).

Pressing operation has
started; device ends the
pressing operation
automatically.

Green LED (2) flashes.

Insufficient battery charge.

Charge or replace battery.

Red LED (3) flashes.

Device not within the
temperature range.

The device only works within a
temperature range from -10 to +50°C. If
the red LED is flashing, the device must
be moved into a warmer or colder area.
The device can be warmed to operating
temperature by means of dry runs.

Red LED (3) lights up.

The pressing operation
may not have been
completed; please check
and repeat if required.

Press the start button (1) again and hold it
down until the pressing operation has
been completed.

8.3 Performing the pressing operation

Therefore:

CAUTION

Danger of crushing!
There is a risk that fingers and hands will be crushed.

— Keep body parts and foreign objects away from the crimping area during the
pressing operation.

19
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IS5

Information

For V crimping only:

When crimping aluminium conductors it is possible that the sleeves could distort. This
can be prevented if every second crimping is offset by 180°.

IS5

Information!

—  For V crimping only:
crimping again in the same position results in the crimping being too deep, which
leads to a reduction in the cross-section.

— On request, Novopress can supply test rods with testing instructions (order number
6468) for checking the crimping depth.

Information!
Crimping aluminium conductors
— Roughen oxidised cable ends with emery paper before crimping.

— Use cable lugs/press fittings filled with quartz-containing thermal conducting grease,
or grease cable ends with suitable grease.

— Select the distance to the next crimping thus to ensure that the tool lies flat on a
non-distorted section.

Correct distance selected: same crimping depth

Distance too small: crimping too deep

Key:
20 = cable lug
21 = lower tool

1. Check whether the nominal width of the cable corresponds to the nominal width of the cable lug.
2. Insert the end of the cable, with cable lug or press fitting in position, into the crimping head.
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CAUTION

Insufficient crimping depth due to early release of the start button.
Therefore:

— Hold the start button (1) down until the pressing operation is ended automatically.

Press and hold the start button (1).

e Green LED (2) goes out.
e Red LED (3) lights up.
e Plunger extends.

The crimping sequence is completed when:

e Red LED (3) goes out.
e Green LED (2) lights up.

Release the start button (1).
Pull the return stroke button (5) until the plunger is in the desired position.

Changing tools

CAUTION

Risk of injury from inadvertent starting the device
Therefore:

— Remove the battery before changing the tools.

oD~

Withdraw the plunger thus far from the tool until the grub screw (7) can be accessed.
Remove the locking screw (11) from the upper tool (10).

Remove the upper tool section (10).

Remove the locking screw (7) from the lower tool (8).

Remove the lower tool section (8).

IS5

Information!

Faulty press fittings due to incorrectly inserted lower tools for hexagonal
crimpings (12)

Therefore:

— The side with the centre hole (13) must always face the locking screws (7).

6.

Insert the new tools and tighten the screws.
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10 Cleaning, maintenance and repair

CAUTION!

Risk of injury during cleaning or repair work from inadvertently pressing
the On switch.

Therefore:

—  Comply with the safety instructions and always remove the battery before

performing cleaning, servicing or repair work.

Service addresses

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.

Service intervals

Service and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised NOVOPRESS
specialist workshops.

[@ Information!

The next service deadline is indicated on the HPA400.
This service must be performed at least every 2 years.

When dirty: Clean upper and lower tool sections.
Clean the entire press cylinder.
Every week: Inspect the upper and lower tool sections for damage.
Replace if necessary.
Every month: Inspect the tool for leakages and send off for repair if required.
Disposal
CAUTION!

Groundwater hazard
The device contains hydraulic fluid.

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater. Uncontrolled drainage or improper
disposal is punishable by law.

Therefore:
— Dispose of the device in an environmentally responsible manner.

The instructions in the operating instructions provided with the battery charger must be complied with
when disposing of rechargeable batteries and the charger.

The product must not be disposed of as normal household waste.
Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist companies.

Alternatively, waste devices can be returned directly to Novopress (or a specialist workshop) for
proper disposal.
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12 The minimum number of crimpings to be carried out per

cable end
Press cylinder HPH400S
The minimum number of crimpings to be carried out per cable end
Hexagonal crimpings in
V crimpings accordance with
DIN 48083, Part 4
Cross Cu Al Tool ID Cu Al
section

mm?2 Cable lug Cable lug

DIN 46235 | DIN 46239

<80 N/mm? | >80 N/mm? Cu Al connector connector

DIN 46267 | DIN 46267

Part 1 Part 2
16 1 - - 8 10 1 -
25 1 -- -- 10 12 1 2
35 1 -- -- 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4
22

120 2* 4 3 20 2 4
150 2* 4 3 22 25 2 5
185 2* 4 3 25 28 3 5
240 2 4 3 28 32 3 --
300 2 4 3 - - - -
400 2 4 3 - - - -

* Cable lugs according to DIN 46234 must only be crimped once.

13 Warranty and guarantee

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its HPA400 and tools. The warranty
period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of the sales
documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of these tools
that is attributable to material or production faults.

The following are not covered by the warranty:
o Damage caused by improper use or inadequate servicing.
e Damage caused by the use of products not approved by Novopress for use with its
HPA400.
e Damage caused by pressing unsuitable cable lugs and press fittings.

For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.

Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for. However,
all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be accepted if the device is delivered to Novopress or a Novopress workshop in an
assembled state.

Repair or replacement of the device under warranty does not result in an extension of the warranty
period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the function of which
corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and consequently replaced are the
property of the manufacturer.
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14 EU Declaration of Conformity

in accordance with EU Directives 2006/42/EC, 2011/65/EU, 2014/30/EU
We hereby declare that the device
HPA400
conform to the relevant, fundamental health and safety requirements. If the product is not used in
accordance with proper use or in the event of a modification to the product not agreed by us, this
declaration shall become null and void.
Applicable standards:
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;

EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN ISO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 Managing Director
41460 Neuss 15.09.2016
Germany
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Utilisation prévue

Les presses a accumulateur pour cosse de cable HPA400 sont destinés exclusivement a serrer les
cosses de cable et les raccords de pressage pour les cables en cuivre et en aluminium.
Toute autre utilisation n’est pas conforme a l'usage prévu.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, qui ne relévent pas d’une utilisation conforme, peuvent
entrainer des dommages aux cylindres de pressage, accessoires, cosses de céble, le cas échéant les
raccords de pressage.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

. résultant de I'utilisation d’appareils de pressage inadaptés ou provenant d'un autre
fabricant ou
. du fait d’applications exécutées en dehors de I'usage prévu.

Pour I'utilisation conforme de I'appareil, il convient également de respecter la notice d'utilisation et les
conditions de maintenance et de révision, ainsi que toutes les consignes de sécurité en vigueur dans
leur version actuelle.

Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respecter ces consignes et agir
avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettre ces consignes de sécurité aux autres
utilisateurs et au personnel spécialisé !

A AVERTISSEMENT !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut avoir pour
conséquence la mort ou de graves blessures.

ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer
des blessures lIégéres ou minimes et / ou des dommages matériels.

Information !
Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la description d’'une

2

fonction ou d’un processus.
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Lire attentivement la notice d’utilisation !
FR Respecter les présentes consignes de sécurité !
Respecter les prescriptions de sécurité spécifiques au pays !

&

AVERTISSEMENT !

Lire toutes les consignes de sécurité et instructions !

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer un risque
d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de besoin
ultérieur.

AVERTISSEMENT !

Risque de blessures dues a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d'inserts et de cylindres de pressage usés
ou endommages, il y a risque de blessures dues a la projection de fragments.

Par conséquent :
— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les cylindres de pressage.
— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, controler 'absence de fissures et les autres traces d’usure sur
les cylindres de pressage et les inserts.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les cylindres de pressage et les inserts
présentant des fissures dans les matériaux ou d’autres traces d’usure.

— Nlutiliser les cylindres de pressage et les inserts que s'ils sont, sur le plan
technique, en parfait état de fonctionnement.

—  Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser les cylindres de pressage et les
inserts et les faire controler par un atelier spécialisé agréé.

ATTENTION !

Dommages et dysfonctionnements du cylindre de pressage et de I'insert
du fait d’une manipulation inadéquate.

Par conséquent :

— Ne pas rédutiliser les inserts usés, mais les remplacer immédiatement.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d'emboutissage et les cylindres de pressage dans un endroit sec.

—  Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.
— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

Information !

Consulter les instructions de traitement et de montage des cosses de cable ou les
raccords de pressage dans la documentation du fournisseur de systémes.
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3 Définition

V | Volt Ah Ampeére-heure 1] Diamétre

A | Ampeére db(A) | Décibel (pression acoustique) h Heure

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Degré Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilo-newton m/s? | Métre par

. seconde au

g Gramme a.c. Courant alternatif carré

kg | Kilogramme d.c. | Courant continu (accélération)

Bj | Année de fabrication F Force Nr Numéro

4 Symboles figurant sur I'appareil et indications de la plaque

signalétique
Symbole Signification
\“‘x\; 2 Autocollant de maintenance ; indique la prochaine
LD maintenance.

Indications de la plaque signalétique

1 | Logo du fabricant 8 | Plage de tension
) avec adresse autorisée en volt
pnovn..ressembuacoke 1
10 ‘ ]y A 2 | Durée d'utilisation 9 | Force de pressage
3. |[HPA 400/ a4 ininterrompue autor.
6 [N 4560WEM/" ® |3 | N° darticle 10 | Désignation du type
8 — {18V dc)[450W 30min} 2 d’appareil
g |[systomaruci: 700bar / 10000psi}—— 11
Wax,Hub: amm —— |4, | 4 | N°de série 11 | Pression du systéme
13 Crimpbereich: 16-400mm?
Année de fabrication 12 | Course maxi
@ c € en mm.aa
Made in Germany—— 6 | Puissance absorbée 13 | Région de sertissage
7 | Pays de fabrication

Explication des pictogrammes possibles sur la plaque signalétique

@ Lire la notice d’utilisation

Marque de contréle Canada et
@,

Europe

c € Marque CE, sécurité produits en

5 Contenu de la livraison

La livraison de I'’équipement standard inclut les éléments suivants :

HPA400 avec notice d’utilisation

Chargeur avec manuel d’utilisation

Batterie de 18 V d.c.

Consignes de sécurité

Barre de contrdle (n° de commande 6468)

Coffret de transport
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rr 6 Caractéristiques techniques

Appareil : HPA400

Tension 18 V d.c. (lithium-ion) 1,5 Ah / 3,0 Ah

nominale / batterie :

Puissance absorbée 450 W

Force nominale : 110 kN

Hauteur : 176 mm

Longueur : 453 mm sans batterie

Largeur : 88 mm

Poids net : 5,7 kg (sans batterie)

Zone de pressage : Opérations de Cu 16 a 400 mm?
pressage V; Al 50 a 400 mm?
Opérations de Cu 16 a 240 mm?
pressage . 2
hexagonales Al 25 a 185 mm

Diamétre d’insertion maxi 42 mm

Niveau de puissance 89,0db(A) "

acoustique maxi.

Niveau de pression 78,0db(A) "

acoustique au niveau de

l'utilisateur :

Vibration : <2,5m/s? 2

Type de protection : IP20

Plage de températures de | de -10 °Ca+50°C

fonctionnement :

1) Incertitude de mesure 3 db(A) 2) Incertitude de mesure 1,5 m/s?

[@ Information !

Portez la protection auditive.

La valeur indiquée d’émissions oscillatoires a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et
peut étre utilisée a titre d’exemple en comparaison d'un autre appareil.

La valeur d’émissions oscillatoires indiquée peut également étre utilisée pour une évaluation
préliminaire de I'exposition.

Attention: au cours de I'utilisation réelle de I'appareil, la valeur d’émissions oscillatoires peut différer
de la valeur indiquée en fonction de la fagon dont I'appareil est employé. Selon les conditions réelles
d’utilisation (exploitation intermittente), il peut étre nécessaire de prendre des mesures de sécurité
pour protéger I'opérateur.

Chargeur

Consulter le manuel d’utilisation du chargeur pour de plus amples informations sur le fonctionnement
et I'utilisation du chargeur et de I'accumulateur.
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7 Bréve description

7.1 Opération de pressage

Situation initiale : La LED verte (2) s'allume.
En appuyant sur le bouton Marche (1) :
¢ la pompe hydraulique démarre
¢ le piston de pressage se déploie
e la LED verte (2) s'éteint et reste éteinte.
Appuyer sur le bouton Marche (1) jusqu'a ce que la LED d’affichage verte (2) se rallume.

Lorsque I'opération de pressage a été effectuée, la pompe hydraulique s'arréte automatiquement. La
LED d'affichage verte (2) s'allume. Faites reculer le piston de pressage en tirer le bouton Marche
arriére (5).

7.2 Bouton Marche arriére (5)

Pour faire reculer le piston de pressage, tirer le bouton Marche arriére (5).
Le piston de pressage s’arréte, si le bouton Marche arriére (5) est relaché.

Pour la prochaine opération de pressage, le piston de pressage ne doit étre reculé que dans la
mesure ou cela est nécessaire.

7.3 Eclairage du point de pressage (6)

Le point de pressage est éclairé par 2 DEL (6).
Dés que I'outil HPA400 est prét a fonctionner, les DEL s'allumen.

7.4 Accumulateur

@3 Information!

Les accumulateurs ne sont pas chargés a leur sortie d’usine.
Par conséquent:
— Avant la premiére mise en service, charger les accumulateurs.

[@ Information!

Températures limitées concernant la capacité de charge et le stockage des
accumulateurs.

Par conséquent:
— Tenir compte impérativement de la notice d'utilisation du chargeur!
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Figure 2 Figure 3

Retrait de I'accumulateur (Fig. 2)
Appuyer sur les deux boutons de déverrouillage (A) (1), puis retirer 'accumulateur (2).

Mise en place de I'accumulateur (Fig. 3)
Insérer 'accumulateur dans I'appareil, comme indiqué sur la figure, jusqu’a son enclenchement.

Affichage de I'état de I'accumulateur (Fig. 2)

Appuyer sur la touche (B) pour afficher I'état de charge de 'accumulateur. Le nombre de DEL
allumées correspond a I'état de charge. Une DEL qui clignote indique une réserve de puissance
maximale de 10 %. Il convient dans ce cas de recharger rapidement 'accumulateur.

Si 'accumulateur se trouve dans I'appareil de pressage au moment de la vérification de I'état de
charge, le dernier pressage doit étre terminé depuis 1 minute au moins. Sinon, l'affichage n'est pas
exact.

7.5 HPA400 et batterie

[@ Information !

La HPA400 ne doit fonctionner qu'avec des batteries Li-lon de 18 V. La batterie
de 18 V ne doit étre utilisée qu’avec des appareils prévus a cet effet.

Comportement de la HPA400 aprés un arrét prolongé de I'appareil ou le remplacement de la
batterie :

La HPA400 s’éteint s’il n’est pas utilisé pendant environ 30 minutes ou que la batterie est remplacée.
Toutes les DEL sont éteintes. Pour démarrer la HPA400, appuyer brievement sur le bouton Marche

(1)

Comportement de la HPA400 avec une batterie déchargée :

Au début du pressage, I'appareil vérifie si la batterie est suffisamment chargée pour pouvoir terminer
le pressage. Dans le cas contraire, I'appareil ne démarre pas. La DEL verte (2) clignote.

Si la DEL verte (2) clignote aprés un pressage, cela signifie que le pressage s’est effectué de fagon
conforme. Avant le prochain pressage, recharger I'accumulateur.
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8 Mise en service et fonctionnement
8.1 Préparation de la HPA400

IS5

terminé.

Information !
Comportement de I'appareil en basses températures :

L'opération de pressage peut nécessiter une durée plus longue lors de températures
inférieures a 10 °C. Le pressage peut par conséquent ne pas étre complétement

Par conséquent :

— Exécutez de nombreux passages a vide jusqu'a ce que l'appareil se soit
suffisamment réchauffé et presse a vitesse normale.

IS5

Information !

La HPA400 n'est pas adapté pour fonctionner en permanence. Il faut respecter
une bréve pause de 15 minutes minimum aprés 30 minutes de fonctionnement
ininterrompu, afin de permettre a I’appareil de refroidir.

e Sinécessaire : Montez 'outil supérieur et I'outil inférieur. (voir chapitre Changement d'outil)
e Placer 'accumulateur.

8.2 Signification de I'affichage de DEL

Affichage de DEL

Etat ou cause

Solution

DEL verte éteinte.

L'appareil est éteint.

Appuyez brievement sur la touche Marche
(voir le chapitre 7.5).

La DEL verte (2)
s’allume.

Appareil prét a fonctionner.

DEL verte (2) éteinte

(pendant un pressage).

L’opération de pressage est
en marche ; I'appareil arréte
automatiquement le
pressage.

La DEL verte (2)
clignote.

L'accumulateur n'est pas
assez chargé !

Recharger I'accumulateur ou le
remplacer.

La DEL rouge (3)
clignote.

Appareil en dehors de la
plage de température

L’appareil fonctionne uniquement dans
une plage de température située entre -10
et +50 °C. Lorsque la DEL rouge clignote,
I'appareil doit étre placé dans un
environnement plus chaud/plus froid.
L’appareil peut étre réchauffé par des
parcours a vide et étre amené a
température de fonctionnement.

La DEL rouge (3)
s’allume.

Le pressage n'a
éventuellement pas été
terminé complétement, le
contréler et le répéter au
besoin.

Appuyer a nouveau sur le bouton Marche
(1) et le maintenir enfoncée, jusqu’a
'opération de pressage est terminé.

31

FR



FR

HPA400

§o hovopress

8.3 Pressage

ATTENTION!

Risque d'écrasement !

Il y a risque de se faire écraser les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Pendant le pressage, ne tenir aucun membre ou corps étranger au niveau de la
zone de travail.

2

Information !
Uniquement lors des opérations de pressage en V :

En cas de pressage de conducteurs en aluminium, la coque peut se recourber. Pour
éviter ce probléme, décalez les opérations de pressage de 180°.

2

Information !

— Uniquement lors des opérations de pressage en V :
Le repressage au méme endroit a pour conséquence un pressage trop fort et
conduit a une réduction de I'épaisseur de la section.

—  Pour le contrble de la profondeur de pressage, nous mettons a votre disposition des
barres de contrdle avec les instructions de contrdle (n° de commande 6468).

Information !
Pressage de conducteur Al

— Avant le pressage, créer des aspérités au niveau des extrémités de cables oxydées
avec du papier a poncer.

— Utiliser des cosses de cables/connecteurs avec de la graisse thermoconductrice au
quarz, ou enduire les extrémités de cable d’une graisse de ce type.

— Choisir la distance pour le pressage suivant de fagon que I'outil repose entiérement
sur une surface non traitée.

Distance correcte sélectionnée : profondeur de pressage identique

21

-7 \\

\

20

Distance trop petit : pressé trop profond

Légende : 20
20 = Cosse de cable
21 = Outil inférieur
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Vérifier que le diamétre nominal du céble correspond a celui de la cosse de céble.

Placer I'extrémité du cable avec la cosse de cable branchée ou le connecteur dans la téte de
pressage.

ATTENTION!

Profondeur de pressage pas suffisante par suite d'un relachement trop t6t
du bouton Marche.
Par conséquent :

— Maintenir le bouton Marche (1) enfoncé jusqu'a ce que l'opération de pressage soit
automatiquement terminée.

Appuyer sur le bouton Marche (1) et le maintenir enfoncé.

e La DEL verte (2) s'éteint.

e La DEL rouge (3) s’allume.

e Le piston de pressage se déploie.
Le pressage est terminé, quand :

e LaLED rouge(3) s'éteint.

e LaLED verte(2) clignote.
Relacher le bouton Marche (1).

Tirer bouton Marche arriére (5) jusqu'a ce que le piston de pressage se trouve dans la position
requise.

Changement d'outil

ATTENTION!

Risque de blessures par la mise en marche involontaire
Par conséquent :

— Avant de changer les outils, retirez I'accumulateur !

ok~ wbdh=

Déployez le piston de pressage (14) de l'appareil jusqu'a ce que la tige filetée (7) soit accessible.
Dévissez la vis de fixation (11) située au-dessus de I'outil supérieur (10).

Retirez I'outil supérieur (10).

Dévissez la vis sans téte (7) de l'outil inférieur (8).

Retirez I'outil inférieur (8).
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[@ Information !

Opérations de pressage erronées par un mauvais positionnement de I'outil
inférieur pour un pressage hexagonales (12)

Par conséquent :
— Le cbté avec l'alésage central (13) doit toujours présenter la tige filetée (7).

6. Montez et serrez les nouveaux outils.

10 Nettoyage, maintenance et réparation

11

ATTENTION!

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la réparation en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.
Par conséquent:

— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les
consignes de sécurité et toujours débrancher 'accumulateur.

Adresses des points de service

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou consultez
le site Web www.novopress.de.
Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux de
maintenance et de réparation.

[@ Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur HPA400.
Cette maintenance doit étre réalisée au moins tous les 2 ans.

En cas Nettoyez I'outil supérieur et I'outil inférieur.
d’encrassement : Nettoyez le cylindre de pressage en entier.
Une fois par semaine :  Contrblez I'état des outils supérieur et inférieur.

Remplacez-les si nécessaire.

Une fois par mois : Examinez I'étanchéité de I'appareil et faites-le réparer si nécessaire.

Mise au rebut

ATTENTION!

Danger pour les nappes phréatiques
L'appareil contient de I'huile hydraulique.

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques. Le déversement
incontrélé des huiles et une mise au rebut non conforme sont punis par la loi.

Par conséquent:
—  Mettre I'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Tenir impérativement compte des remarques figurant dans le manuel d'utilisation ci-joint du chargeur
pour la mise au rebut des accumulateurs et du chargeur.

Le produit ne doit pas étre jeté dans les ordures ménageéres.
Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée agréée.
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Alternativement, I'appareil usagé doit étre renvoyé directement & Novopress (ou a un atelier

spécialisé) afin

d’étre éliminé correctement.

12 Nombre minimum d'opérations de pressage a réaliser par
cosse de cable

13

Cylindre de pressage HPA400
Nombre minimum d'opérations de pressage a réaliser par cosse de céable
T Opérations de pressage
ressaozi;at'ons de hexagonales selon DIN
pressag 48083, partie 4
Cu Al Ch'fg?'rf.f’ere Cu Al
Section out
mm? Cossede | Cossede
céble DIN céble DIN
<80 N/mm? | >80 N/mm? | Cu | Al 46235 46239
Connecteur | Connecteur
DIN 46267, | DIN 46267,

partie 1 partie 2
16 1 -- -- 8 10 1 --
25 1 -- -- 10 12 1 2
35 1 -- -- 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4

22

120 2" 4 3 20 2 4
150 2" 4 3 22 25 2 5
185 2" 4 3 25 28 3 5
240 2 4 3 28 32 3 --
300 2 4 3 -- -- -- --
400 2 4 3 —~ - - —~

* Ne serrez qu’1x les cosses de cable suivant la norme DIN 46234.

Garantie

sur les vices cachés et garantie fabricant

Les HPA400 et outils de la société Novopress bénéficient de la garantie Iégale de deux ans. La
période de garantie sur les vices cachés débute a la date de la livraison et peut étre justifiée, en cas
de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie sur les vices cachés couvre I'élimination de tous les dommages
survenus ou des vices de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie :

Novopress accorde une garantie sur les piéces d’usure uniquement pendant leur durée de vie prévue.

dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.

dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour
HPA400.

dommages dus au pressage de cosses de cables ou raccords de pressage non
appropriés.

Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant, I'utilisateur
est tenu de payer les frais de port aller et retour.
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14

Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si 'appareil est envoyé non démonté a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil sous garantie ne prolonge en rien la durée de la
garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les anciennes piéces
doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces. Les piéces défectueuses et
remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.

Déclaration de conformité CE

conformément aux directives CE 2006/42/CE ; 2011/65/CE ; 2014/30/CE
Nous déclarons par la présente que I'appareil
HPA400

de par sa conception et sa construction et dans la version que nous avons commercialisée, est en
conformité avec les exigences fondamentales en vigueur en matiére de sécurité et de santé. La
présente déclaration perd sa validité en cas d’utilisation non conforme du produit ou d'une modification
apportée au produit a laquelle nous n’avons pas consentie.

Normes appliquées :

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;

EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN ISO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 Gérant
41460 Neuss 15/09/2016
Allemagne
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Traduccion de las instrucciones de uso originales

indice
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4 Simbolos en el aparato y datos de la placa de caracteristicas...........ccccceieiiiiiiii e 39
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8 Puesta en servicio y funCioNamiIENTO..........ouuiiiiiii e 43
9 Cambio de herTAMIENTA ...ttt e e e st e e e st e e e sttt e e e enbeeeesanbaeeesanreeaaans 45
10 Limpieza, mantenimiento ¥ reParaCiON............uuuuueuueeieieieieeeteeeeeeeeeeereeeeeeeeereeeeeeeeeeereeeereereraererrerrrreerrrerene 46
11 = [TaaT g = Toi (o] o TP 46
12  Cantidad minima de operaciones de prensado que se deben realizar por extremo de cable............... 47
13  Garantia legal y garantia complementaria ...............coooiiiiiiii e 47
14 Declaracion de conformidad CE.............c.oiiiiiiiiiiiiiiie ettt et e e e st e e s ste e e e s snteeeesanreeeeeas 48

Utilizacidn conforme a lo prescrito

Las prensaterminales con bateria HPA400 estan concebidas exclusivamente para prensar terminales
de cables y uniones de compresién para conductores de cobre y aluminio.

Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

Todos los trabajos que se realicen con esta herramienta y que no se correspondan con el uso
prescrito pueden provocar dafios en el cilindro de prensado, los accesorios o los terminales de
cables/uniones de compresion.

Novopress no se hace responsable de los siguientes dafos:

. Daros derivados del uso de herramientas de prensado inadecuadas o de herramientas
de prensado de otro fabricante
. Daros derivados de la aplicacion de la herramienta a otros usos

La utilizacién conforme a lo prescrito exige también el cumplimiento de las instrucciones de uso y de
las condiciones de mantenimiento e inspeccion, asi como de la versidon actualizada de todas las
normas de seguridad vigentes.

Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencién en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las indicaciones de seguridad laboral!

A iADVERTENCIA!
Esta informacién hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones graves o mortales.

{ATENCION!

Esta informacién hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.

[@ Informacién

Esta informacion tiene relacién directa con la descripcion de una funcién o de un
proceso de manejo concreto.
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jLea atentamente las instrucciones de uso!
iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!
iRespete las normas de seguridad!

&

iADVERTENCIA!
iLea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones!

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

Por ello:
— Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.

iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

El uso incorrecto de la herramienta y la utilizaciéon de cilindros de prensado o piezas
insertables desgastados o dafiados entrafian peligro de lesiones por las esquirlas que
podrian salir despedidas como consecuencia de una rotura.

Por ello:
— Solo los especialistas cualificados pueden utilizar los cilindros de prensado.
— Observe obligatoriamente el mantenimiento y los intervalos de mantenimiento.

— Compruebe si los cilindros de prensado y las piezas insertables presentan fisuras
u otros signos de desgaste antes de cada uso.

— Los cilindros de prensado y las piezas insertables con grietas u otros indicios de
desgaste deben descartarse de inmediato y no deben volver a utilizarse.

— Solo deben utilizarse cilindros de prensado y piezas insertables que se encuentren
en estado técnicamente impecable.

— Si anteriormente se han utilizado de forma incorrecta, no vuelva a usar los
cilindros de prensado y las piezas insertables y envielos a un taller autorizado para
una revision.

{ATENCION!

Un uso o manejo inadecuado puede provocar dafios y un mal

funcionamiento del cilindro de prensado o la pieza insertable en cuestion.

Por ello:

— No debe volver a utilizar las piezas insertables desgastadas, sino cambiarlas de
inmediato.

— Utilice maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guarde las
herramientas de prensado y los cilindros de prensado en un lugar seco.

— Sise observan dafios en las herramientas de prensado, haga que sean
comprobadas inmediatamente por un taller autorizado.

— Tenga en cuenta las indicaciones de seguridad de los productos de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

Informacion

Las instrucciones de tratamiento y montaje de terminales de cables y uniones de
compresion figuran en la documentacion del proveedor del sistema.
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3 Definiciones

\% voltio Ah amperios hora 1] diametro

A | amperio db(A) | decibelio (presién acustica) h hora

Hz | hertzio bar bar min minuto

W | vatio °C Grado Celsius S segundo

kW | kilovatio kN kilonewton m/s? | metro dividido entre

. segundos cuadrados

g gramo a.c. corriente alterna (aceleracion)

kg | kilogramo d.c. corriente continua

Bj | Ano de F Fuerza Nr Numero

fabricacién

4 Simbolos en el aparato y datos de la placa de

caracteristicas

Significado

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente
mantenimiento.

Datos de la placa de caracteristicas

1 |Logotipo del fabricante 8 |Rango de tension
\ permisible en voltios
'ﬂ'lslﬂ:ﬂil;;’eﬁq‘mbH&co.KG 1
0. || teennsmessmany 2 | Tiempo de funcionamiento 9 | Fuerza de prensado
3. |HPA 400 4 ininterrumpido permisible
__|INr.:45600/9009BJ.:07/16 5 - —
& ;7»\17;;\7&*71*4’50W %ﬁ),z 3 | N°de articulo 10 | Denominacion del
s <. min N tipo de aparato
9 __ ::;l::rlwﬂoﬂpsl
13— — 12 | 4 | N°de serie 11 | Presion del sistema
c € 5 | Afo de fabricacion en 12 | Carrera maxima
formato mm.aa
: 7
Y [Made in Germany-—— .
6 | Consumo de potencia 13 | Zona de prensado

7 | Pais de fabricacion

Explicacion de los pictogramas posibles en la placa de caracteristicas

@ Lea las instrucciones de uso

Marcado CE seguridad de los
productos en Europa

Marca grabada Canada y
\ ). | EE.UU.
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5 Volumen de suministro

El equipamiento estandar incluye los siguientes componentes:

ES

HPA400 con instrucciones de uso

Cargador de bateria con instrucciones
de uso

Bateria de 18 V c.c.

Indicaciones de seguridad
Varilla de control (n.° de pedido 6468)

Maletin de transporte

6 Datos técnicos

Dispositivo: HPA400

Tensién nominal/bateria: 18 V c.c. (iones de litio)/1,5 Ah/3,0 Ah

Consumo de potencia 450 W

Fuerza nominal: 110 kN

Altura: 176 mm

Longitud: 453 mm sin bateria

Anchura: 88 mm

Peso neto: 5,7 kg (sin bateria)

Margen de prensado: Prensados en V: Cu 16 a 400 mm?

Al 50 a 400 mm?

Prensados Cu 16 a 240 mm?
hexagonales: Al 25 3 185 mm?

_Diéme_t'ro maximo de 42 mm

insercion

Nivel max. de potencia 89,0db(A) M

acustica

Nivel de presiéon sonoraen | 78,0 db(A) "

el oido del operario:

Valor de vibracion: <2,5m/s? 2

Tipo de proteccion: P20

Rangq de temperaturas de | -10 °C a +50 °C

servicio:

1) Inseguridad de medicion 3 db(A)  2) Inseguridad de medicién 1,5 m/s?

[@ Informacion

Utilizar protecciones auditivas.

El valor de emision de vibraciones indicado fue medido siguiendo un procedimiento de ensayo
homologado y puede utilizarse para la comparacion con otro equipo.

El valor de emision de vibraciones indicado también puede usarse para evaluar previamente la
exposicion.

Atencion: El valor de emision de vibraciones puede diferir durante la utilizacion real del equipo del
valor indicado dependiendo de la manera de utilizacion del equipo. Segun las condiciones reales de
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7.2

7.3

7.4

utilizacion (servicio intermitente) puede ser necesario tomar medidas de seguridad para la proteccion

del usuario.

Cargador

El funcionamiento y el manejo del cargador y de las baterias se describen en las instrucciones de uso
del cargador adjuntas.

Descripcion

Proceso de prensado

Situacion de partida: LED verde (2) iluminado.
Al pulsar el boton de arranque (1):

¢ la bomba hidraulica se pone en marcha;
¢ el pistdn de prensado se despliega;
e el LED verde (2) se apaga y permanece apagado.

Mantenga pulsado el botén de arranque (1) hasta que el indicador LED verde (2) se encienda de

nuevo.

Una vez finalizado correctamente el proceso de prensado, la bomba hidraulica se detiene
automaticamente. El indicador LED verde (2) se enciende. Tire del boton de retorno (5) para que el
pistén de prensado retroceda.

Botén de retorno (5)

Al tirar del botén de retorno (5), el piston de prensado retrocede.
El pistdn de prensado se queda inmévil al soltar el boton de retorno (5).
Haga retroceder el pistdn de prensado justo lo necesario para la siguiente operacion de prensado.

lluminacién del punto de prensado (6)

El punto de prensado esta iluminado por 2 LED (6).
En cuanto la herramienta HPA400 esta lista para el funcionamiento, los LED se encienden.

Bateria

IS5

jinformacién!

Las baterias se suministran de fabrica sin cargar.

Por ello:

— Antes de la primera puesta en funcionamiento es necesario cargar las baterias.
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[@ jInformacion!

Temperaturas limitadas para la capacidad de carga y almacenamiento de las baterias.
Por ello:
— jTener siempre en cuenta las instrucciones de uso del cargador!

Figura 2 Figura 3

Retirar la bateria (figura 2)
Presionar (1) los dos botones de desbloqueo (A) y extraer la bateria (2).

Colocar la bateria (figura 3)
Introducir la bateria en el equipo hasta que enclave como se muestra en la ilustracion.

Indicador del estado de la bateria (figura 2)

El estado de carga de la bateria se indica presionando el botén (B). El niumero de LEDs encendidos
indica el estado de carga. Un LED parpadeante indica una reserva de capacidad maxima del 10%. La
bateria deberia cargarse en breve.

Si la bateria se encuentra en el aparato de prensado durante la comprobacién del estado de carga,
debe haber transcurrido como minimo 1 minuto desde la ultima compresion. En caso contrario la
indicacion es inexacta.

7.5 HPA400 y bateria

I]g Informacion

El HPA400 solo debe utilizarse con baterias de iones de litio de 18 V. La bateria
recargable de 18 V solo debe utilizarse en aparatos adecuados para ella.

Comportamiento de la HPA400 tras un tiempo de inactividad prolongado o tras la sustitucion
de la bateria:

La HPA400 se desactiva si no se utiliza durante unos 30 segundos o0 en caso de sustitucion de la
bateria. Cuando esto sucede, todos los LED se apagan. Accione brevemente el boton de arranque (1)
para activar la HPA400.

Comportamiento de la HPA400 en caso de descarga de la bateria:

Cada vez que se inicia un proceso de prensado se verifica si la carga de la bateria es suficiente para
finalizar el proceso. Si no lo es, el aparato no arrancara. El LED verde (2) parpadea.

Si el LED verde (2) parpadea tras una operacion de compresion, dicha operacion ha podido ser
realizada aun correctamente. Antes del préximo proceso de compresion es necesario recargar la
bateria.
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8 Puesta en servicio y funcionamiento

8.1 Preparacién de la HPA400

Informacion

IS5

completo.
Por ello:

Comportamiento del aparato a bajas temperaturas:

A temperaturas de menos de 10 °C, el proceso de prensado puede requerir un espacio
de tiempo mayor. Por este motivo, es posible que la compresién no se realice por

— Haga funcionar la herramienta varias veces en vacio hasta que se haya calentado
y prense a la velocidad normal.

Informacion

IS5

La HPA400 no es apta para un funcionamiento constante. Tras 30 minutos de
funcionamiento ininterrumpido debe realizarse una pausa de al menos 15
minutos para que el aparato pueda enfriarse.

e Si es preciso, monte las herramientas superior e inferior (consulte el capitulo Cambio de

herramienta).
e Coloque la bateria.

8.2 Significado de la indicaciéon LED

Indicacién LED

Estado o causa

Medida a tomar

LED verde (2) apagado.

El aparato esta apagado.

Pulsar brevemente el botén de inicio (1)
(véase el capitulo 7.5).

LED verde (2)
iluminado.

Listo para el servicio.

LED verde (2) apagado
(proceso de compresién
en marcha).

Prensado en marcha, el
equipo finaliza el proceso
de prensado
automaticamente.

LED verde (2)
parpadea.

Carga insuficiente de la
bateria.

Cargar o sustituir la bateria.

LED rojo (3) parpadea.

Equipo fuera del rango de
temperatura.

El equipo solamente funciona dentro de
un rango de temperatura de -10 a +50°C.
Si parpadea el LED rojo, debe llevarse el
equipo a un entorno mas calido/frio. El
equipo puede calentarse a la temperatura
de servicio haciéndolo funcionar en vacio.

LED rojo (3) iluminado.

La compresion
posiblemente no ha sido
finalizada completamente.
Compruébelo y repitala en
caso necesario.

Pulse de nuevo el botdn de arranque (1) y
manténgalo presionado hasta que finalice
el proceso de prensado.
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8.3 Realice el prensado

{ATENCION!

iPeligro de aplastamiento!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No mantener ninguna parte del cuerpo ni objetos extrafios durante el proceso de
prensado en la zona de prensado.

2

Informacién
Solo para prensados en V:

Al prensar conductores de aluminio cabe la posibilidad de que el casquillo se combe.
Puede evitarlo realizando uno de cada dos prensados con un giro de 180°.

2

Informacion

—  Solo para prensados en V:
El reprensado en el mismo punto tiene como consecuencia un prensado excesivo y
desemboca en una disminucion de la seccion transversal.

—  Para comprobar la profundidad de prensado, suministramos por encargo varillas de
control con instrucciones de inspeccién (n.° de pedido 6468).

Informacién

Prensado de conductores de aluminio

— Raspe con un papel de lija los extremos de cable oxidados antes del prensado.

— Utilice terminales de cables/uniones de compresion rellenos de grasa conductora
térmica cuarzosa o engrase los extremos de los cables con la grasa adecuada.

— Elija la distancia hasta el siguiente prensado de tal modo que la herramienta
descanse totalmente sobre un punto no deformado.

Distancia seleccionada
correctamente: Profundidad de prensado idéntica

Distancia demasiado escasa: Prensado demasiado profundo

Leyenda: 20
20 = Terminal del cable
21 = Herramienta inferior
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Asegurese de que la anchura nominal del cable coincida con la anchura nominal del terminal del
cable.

Introduzca el extremo del cable en el cabezal de prensado con el terminal o la unién de
compresioén ya colocados.

{ATENCION!

La profundidad de prensado no sera suficiente si suelta el boton de
arranque demasiado pronto.

Por ello:

— Mantenga presionado el botén de arranque (1) hasta que el proceso de prensado
finalice automaticamente.

Pulse y mantenga presionado el botén de arranque (1).

e EILED verde (2) se apaga.
e EILED rojo (3) se enciende.
e El piston de prensado se despliega.

El prensado finaliza cuando ocurre lo siguiente:
e EILED rojo (3) se apaga.
e EILED verde (2) se enciende.
Suelte el botén de arranque (1).
Tire del botén de retorno (5) hasta que el pistdn de prensado alcance la posicion deseada.

Cambio de herramienta

{ATENCION!

Peligro de lesiones por una puesta en marcha accidental
Por ello:

— Antes de cambiar la herramienta, extraiga la bateria.

ok~ wbdh=

Saque el pistdn de prensado (14) del aparato hasta que el esparrago (7) esté accesible.
Afloje el tornillo de fijacion (11) de la herramienta superior (10).

Desmonte la herramienta superior (10).

Afloje el esparrago (7) de la herramienta inferior (8).

Desmonte la herramienta inferior (8).
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11

[@ Informacién

Si no se colocan bien las herramientas inferiores para prensados
hexagonales (12), el prensado no se realizara correctamente.

Por ello:

— Ellado que tiene el orificio de centrado (13) debe apuntar siempre al esparrago (7).

6. Coloque y fije la nueva herramienta.

Limpieza, mantenimiento y reparacién

iATENCION!

Peligro de lesiones durante la limpieza o la reparacién por el
accionamiento accidental del interruptor de conexion.

Por ello:

— Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacioén, observar las
normas de seguridad y extraer siempre la bateria de la herramienta.

Direcciones de talleres autorizados

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo deben ser realizados por Novopress o talleres
autorizados NOVOPRESS.

[@ Informacioén

En la HPA400 se indica el proximo mantenimiento.
Este mantenimiento debe realizarse al menos cada 2 anos.

En caso de suciedad: Limpie las herramientas superior e inferior.
Limpie todo el cilindro de prensado.

Cada semana: Inspeccione las herramientas superior e inferior en busca de dafios.
Cambielas si es preciso.

Cada mes: Inspeccione el aparato en busca de fugas y envielo a reparar en caso
necesario.

Eliminacién
{ATENCION!

Peligro para las aguas freaticas.
El equipo contiene aceite hidraulico.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas. La purga
incontrolada o la eliminacion incorrecta estan penadas legalmente.

Por ello:
— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Para desechar las baterias y el cargador se deben respetar las indicaciones de las instrucciones de
uso del cargador adjuntas.

El producto no debe desecharse con la basura normal.
Novopress recomienda entregar los componentes a eliminar a una empresa especializada autorizada.
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Alternativamente, puede devolverse el aparato usado directamente a Novopress (0 a un taller
especializado) para su correcta eliminacion.

12 Cantidad minima de operaciones de prensado que se

13

deben realizar por extremo de cable

Cilindro de prensado HPA400
Cantidad minima de operaciones de prensado que se deben realizar por
extremo de cable
Prensados hexagonales P
Prensados en V segun DIN 48083, parte 4
cu Al Codigo de Cu Al
herramienta
Seccion . -
transversal Terminal de | Terminal de
en mm?2 cable DIN cable DIN
46235 46239
<80 N/mm? | >80 N/mm? Cu Al Unién de Unién de
compresidén | compresion
DIN 46267 | DIN 46267
parte 1 parte 2
16 1 - - 8 10 1 -
25 1 -- -- 10 12 1 2
35 1 -- -- 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4
22
120 2* 4 3 20 2 4
150 2* 4 3 22 25 2 5
185 2* 4 3 25 28 3 5
240 4 3 28 32 3 --
300 4 3 -- - - -
400 2 4 3 - - - -

* Los terminales de cable conformes a DIN 46234 se prensan una sola vez.

Garantia legal y garantia complementaria

La empresa Novopress ofrece la garantia legal completa de 24 meses para la HPA400 vy las
herramientas. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del suministro, que en caso
de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o defectos
de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.

La garantia no cubre:

¢ Danos ocasionados por una utilizacién inapropiada o un mantenimiento deficiente.

¢ Danos ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress
para la HPA400.
o Danos ocasionados por el prensado de terminales o uniones de compresion
inadecuados.
La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste solo es valida durante su
periodo de vida util prevista.
Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo, los
costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.
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Las reclamaciones solo seran aceptadas si el aparato se envia a Novopress o a un taller
especializado Novopress sin haber sido desmontado.

La reparacion o sustitucién del equipo por motivos de garantia no supone una extensién del periodo
de garantia. Para la reparacion o sustitucion sélo deben utilizarse piezas nuevas que cumplan
exactamente la misma funcién que las antiguas. Las piezas defectuosas y sustituidas como tal son
propiedad del fabricante.

Declaracion de conformidad CE

Segun las Directivas 2006/42/CE; 2011/65/CE; 2014/30/CE
Por |la presente declaramos que el aparato
HPA400

en base a la concepcidn y tipo de construccion asi como de la versién por nosotros comercializada
cumple los vigentes requerimientos basicos de seguridad y salud. Esta declaracién pierde su validez
en caso de una utilizacién no conforme a lo prescrito del producto o en caso de una modificacion del
producto no acordada con nosotros.

Normas aplicadas:
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;
EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN ISO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 -9#1460 Neuss Director general
Alemania 15/09/2016

48



o]
el

ﬂOIIO...fESS HPA400

HPA400
PL Polski
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Akumulatorowe prasy do koncéwek kablowych HPA400 sg przeznaczone wytgcznie do zaciskania
koncowek kablowych i zaciskanych tgcznikow przewoddw miedzianych i aluminiowych.

Inne lub dodatkowe zastosowanie stanowi uzycie niezgodnie z przeznaczeniem.

Wszystkie czynnosci robocze z uzyciem narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia sitownika zaciskajgcego, akcesoriow i koncéwek
kablowych lub potgczen zaciskanych.

Za szkody
. spowodowane przez uzycie niewtasciwych narzedzi zaciskajgcych lub narzedzi
zaciskajgcych innych producentow lub
. warunkowane przez zastosowania niezgodne z przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie instrukcji eksploatacji,
zachowanie warunkow inspekcyjnych i konserwacyjnych oraz przestrzeganie wszystkich
odpowiednich regulacji bezpieczenstwa w ich aktualnej wersiji.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentow tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowac sie do tych
wskazowek i zachowywaé szczegolng ostroznos¢ w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywac
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

Q OSTRZEZENIE!
Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna, kiéra moze prowadzi¢ do
Smierci lub ciezkich urazow ciata.

OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczna, ktéra moze
powodowacé nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.
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l]g Informacja!
PL

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkgji lub procesu
obstugowego.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje eksploataciji!
Nalezy stosowac sie do dotaczonych instrukcji bezpieczenstwal
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:
— Nalezy zachowac¢ na przysztos¢ wskazowki bezpieczenhstwa i polecenia.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidtowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
wkiadow i sitownikow zaciskajgcych wystepuje niebezpieczehstwo zranienia
wyrzucanymi odtamkami.

Dlatego:
—  Sitowniki zaciskajgce mogg by¢ uzywane wylgcznie przez fachowcow.

— Nalezy przeprowadzaé regularne konserwacje urzadzen i przestrzegaé
bezwzglednie ich terminow;

—  Przed kazdym uzyciem sitownikéw zaciskajgcych i wktadow skontrolowac
pekniecia i inne znamiona zuzycia.

— Sitowniki zaciskajgce i wktady wykazujgce pekniecia lub inne objawy zuzycia
natychmiast wycofa¢ z uzycia.
— Uzywac tylko technicznie sprawnych sitownikéw zaciskajgcych i wktadow.

— Nie stosowac sitownikéw zaciskajgcych i wktadéw po nieprawidtowym uzyciu i
Zleci¢ ich kontrole w autoryzowanym warsztacie.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidtowe dziatanie silownika zaciskajacego i wkiadu
powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie uzywac zuzytych wktaddw, lecz natychmiast je wymienic.

— Do transportu i magazynowania stosowac skrzynke narzedziowg, a zaciskarki i
sitowniki zaciskajgce przechowywaé w suchym pomieszczeniu.

— Nalezy natychmiast zleci¢ kontrole uszkodzen w autoryzowanym serwisie;

— Nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczehstwa dotyczgcych stosowanych
Srodkow czyszczgcych i antykorozyjnych.

[@ Informacija!

Instrukcje obrobki i montazu koncowek kablowych i tgcznikéw zaciskanych zawarte sg w
dokumentacji oferenta systemowego.
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3 Objasnienie pojec¢
V | Wolt Ah Amperogodzina @ Srednica
A | Amper db(A) | Decybel (cisnienie h Godzina
akustyczne)
Hz | Herc bar Bar min Minuta
W | Wat °C Stopien Celsjusza s Sekunda
kW | Kilowat kN Kiloniuton m/s? | Metr na sekunde do
G Napieci . kwadratu
g ram a.c. apiecie przemienne (przyspieszenie)
kg | Kilogram d.c. Napiecie state
Bj | Rok F Sita Nr Numer
produkcji

4 Symbole na urzadzeniu i informacje podane na tabliczce
znamionowej

Symbol Objasnienie

S :
] konserwacji

Naklejka konserwacyjna; podaje date nastepnej

Dane na tabliczce znamionowej

10

62‘_!;455011/ 009B.:07/16/
8 ——

) ROVO _FES$S GmbH & Co.KG
¥ Scharnhorststr.1 —1
- 41460 Neuss-Germany
"|HPA 400] 4

1

|

|
o

18V d.c.[450W) (30 min-——— 2

|

9 Systemdruck: 700bar / 10000psi | — ~ 11

13

110kN

Max. Hub: 6omm | ——

Crimpbereich: 16-400mm* 12
17
Made in Germany: y

Logo producenta i adres 8 | Dopuszczalny zakres
napiecia w woltach

Dopuszczalny 9 | Sita zaciskania

nieprzerwany czas

dziatania

Nr artykutu 10 | Oznaczenie typu
urzadzenia

Nr seryjny 11 | Cidnienie systemowe

Rok produkcji w mm.rr 12 | Maks. skok

Pobér mocy 13 | Zakres zaciskania
obrzeza

Kraj produkgji

Objasnienie mozliwych piktograméw na tabliczce znamionowej

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg

@ eksploatac;ji

produktu w Europie

Oznaczenie CE bezpieczenstwa

Znak kontrolny w Kanadzie i

@), &
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5 Zakres dostawy

W skfad zakresu dostawy wyposazenia standardowego wchodza:

PL

HPA400 z instrukcjg eksploataciji

tadowarka z instrukcjg obstugi
Akumulator 18 V d.c.

Wskazowki bezpieczenstwa
Prébka (nr kat. 6468)

Pudto transportowe

6 Dane techniczne

Urzadzenie: HPA400

Napiecie nominalne / 18 V d.c. (litowo-jonowa) / 1,5 Ah /3,0 Ah

Bateria:

Pobor mocy 450 W

Sita nominalna: 110 kN

Wysokos¢: 176 mm

Dtugosé: 453 mm bez baterii

Szerokosc¢: 88 mm

Waga netto: 5,7 kg (bez baterii)

Zakres zaciskania: Zaciskania V: Cu 16 do 400 mm?

Al 50 do 400 mm?

Zaciskania 6- Cu 16 do 240 mm?
krawedziowe

Al 25 do 185 mm?

Maks. srednica wktadania 42 mm

Poziom mocy akustycznej | 89,0 db(A) "
maks.

Poziom ci$nienia 78,0db(A) M
akustycznego dla ucha
uzytkownika:

Wartos¢ wibraciji: <2,5m/s? 2
Stopienh ochrony: IP20
Zakres temperatury w od -10°C do +50°C

eksploatacji:

1) Niedoktadno$¢ pomiaru 3 dB (A) 2) Niedoktadno$é pomiaru 1,5 m/s?

[@ Informacja!

Nosi¢ ochraniacze na uszy.

Podang warto$¢ emisji drgah zmierzono wg znormalizowanej metody badawczej i mozna jg
wykorzysta¢ do poréwnania z innym urzgdzeniem.

Podang warto$¢ emisji drgan mozna wykorzysta¢ rowniez we wstepnej ocenie przerwy w dziataniu.
Uwaga! Podana wartos¢ moze rézni¢ sie od wartosci emisji drgan wystepujgcej podczas
rzeczywistego korzystania z urzgdzenia, zaleznie od sposobu jego uzycia. W zaleznos$ci od
rzeczywistych warunkéw uzytkowania (tryb unieruchomienia) moze byé konieczne okreslenie srodkéw
ochrony osoby obstugujgce;.
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tadowarka
Dziatanie i obstuga tadowarki oraz akumulatora opisane sg w dotgczonej instrukcji obstugi tadowarki. PL

7 Opis skréocony

7.1 Proces zaciskania

Sytuacja wyjéciowa: Swieci sie zielona dioda LED (2).
Po nacisnieciu przycisku startu (1):
e uruchamia sie pompa hydrauliczna
o tlok zaciskowy wysuwa sie
e zielona dioda LED (2) gasnie i pozostaje wytgczona.
Naciska¢ przycisk startu (1) tak dlugo, az ponownie zaswieci sie zielony wskaznik LED (2).

Po prawidtowym zaciskaniu pompa hydrauliczna zatrzymuje sie automatycznie. Swieci sie zielony
wskaznik LED (2). Cofng¢ ttok zaciskowy, naciskajgc przycisk powrotu (5).

7.2 Przycisk powrotu (5)

Po nacisnieciu przycisku powrotu (5) ttok zaciskowy zostaje wycofany.
Ttok zaciskowy zatrzymuje sie po puszczeniu przycisku powrotu (5).
Do nastepnego zaciskania wycofaé ttok zaciskowy tylko na tyle, na ile to konieczne.

7.3 Oswietlenie miejsc zaciskania (6)

Miejsce zaciskania jest o$wietlane przez 2 diody LED (6).
Po osiggnieciu gotowosci roboczej przez HPA400 Swiecgq sie te diody LED.

7.4 Akumulator

[@ Informacija!

Akumulatory nie sg natadowane fabrycznie.
Dlatego:
—  Przed pierwszym uruchomieniem nalezy natadowa¢ akumulatory.

l]g Informacja!

Ograniczona temperatura mozliwosci tadowania i przechowywania akumulatoréw.
Dlatego:
— Nalezy stosowac sie do zapisow instrukcji obstugi fadowarki!
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7.5

Rysunek 2 Rysunek 3

Wyjmowanie akumulatora (rysunek 2)
Wcisng¢ obydwa przyciski odblokowujgce (A) (1), a nastepnie wyciagng¢ akumulator (2).

Witozy¢ akumulator (rysunek 3)
Wsuna¢ akumulator do urzgdzenia w sposob przedstawiony na rysunku do jego zatrza$niecia.

Wskaznik stanu akumulatora (rysunek 2)

Nacisniecie przycisku (B) powoduje wyswietlenie stanu natadowania akumulatora. Liczba swiecacych
sie diod LED okresla stan natadowania. Migajgca dioda LED informuje o maksymalnej rezerwie mocy
wynoszacej 10%. Akumulator powinien zosta¢ wkrétce ponownie natadowany.

Jesli akumulator podczas sprawdzania stanu natadowania znajduje sie w zaciskarce, od ostatniego
zaciskania musi uptyngé przynajmniej 1 minuta. W przeciwnym przypadku wskazanie bedzie
niedoktadne.

HPA400 i akumulator

[@3 Informacija!

Nalezy eksploatowa¢ HPA400 tylko z akumulatorami litowo-jonowymi 18 V.
Akumulatorow 18 V mozna uzywac tylko do zasilania okreslonych urzadzen.

Dziatanie HPA400 po diuzszym okresie nieuzywania lub przy wymianie akumulatora:

W razie nieuzywania HPA400 przez mniej wiecej 30 sekund lub gdy zostanie wtozony nowy
akumulator, urzadzenie sie wytagcza. Nie $wieci sie zadna dioda LED. W celu wtgczenia HPA400
nalezy krétko nacisng¢ przycisk startu (1).

Dziatanie HPA400 po roztadowaniu akumulatora:

Na poczatku zaciskania sprawdza sie, czy natadowanie akumulatora jest wystarczajgce do
zakonczenia zaciskania. Jesli nie, urzgdzenie nie uruchamia sie. Miga zielona dioda LED (2).

Miganie zielonej diody LED (2) po zacis$nieciu oznacza, ze zaci$niecie zostato jeszcze wykonane
prawidiowo. Przed nastepnym zacisnieciem nalezy natadowac¢ akumulator.
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8 Uruchamianie i praca
8.1 Przygotowanie HPA400

[@3 Informacja!

Dziatanie urzagdzenia w niskiej temperaturze:

W temperaturze ponizej 10°C proces zaciskania moze trwac dtuzszy czas. Zaciskanie
moze przez to nie zostaé zakonczone.

Dlatego:
— Przeprowadzic tyle cykli pracy jatowej, az urzgdzenie nagrzeje sie i bedzie
zaciskac¢ ze zwyktg predkoscia.

[@ Informacija!

HPA400 nie stuzy do eksploatacji ciagtej. Po 30 minutach nieprzerwanej
eksploatacji konieczna jest krotka przerwa (15 minut), aby urzadzenie mogto
ostygna¢.

e W razie potrzeby: zamontowa¢ narzedzie gérne i dolne. (zob. rozdziat: Zmiana narzedzia)
e Natozy¢ akumulator.

8.2 Znaczenie wskaznika LED

Wskaznik LED Stan lub przyczyna Dzialanie
Zielona dioda LED (2) Urzadzenie jest wylgczone. | Krotko nacisnaé przycisk Start (1) (patrz
jest wytgczona. rozdziat 7.5).
Zielona dioda LED (2) Gotowosc¢ do eksploatacji
sSwieci sie.
Zielona dioda LED (2) Proces zaciskania zostat
wytgczona (trwa uruchomiony; urzadzenie
zaciskanie). automatycznie konczy
zaciskanie.
Zielona dioda LED (2) Natadowanie akumulatora Natadowac lub wymieni¢ akumulator.
miga. nie jest wystarczajgce!
Czerwona dioda LED Urzadzenie poza zakresem | Urzgdzenie dziata tylko w zakresie
(3) miga. temperatury temperaturowym od -10 do +50 °C. Jesli

miga czerwona dioda LED, nalezy
przenies¢ urzgdzenie do
cieplejszego/zimniejszego otoczenia. Ze
wzgledu na prace na biegu jatowym
urzadzenie moze nagrzewac si¢ i
konieczne jest przywrécenie go do
temperatury roboczej.

Czerwona dioda LED (3) | Zaciskanie mogto nie Ponownie nacisng¢ przycisk startu (1) i
Swieci sie. zostac¢ zakonczone, nalezy | przytrzymac az do zakonczenia

to sprawdzi¢ i ewentualnie zaciskania.

je powtorzyc.
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8.3 Zaciskanie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i rak.
Dlatego:

— Podczas procesu zaciskania w obszarze zaciskania nie mogg znajdowac sie
zadne cze$ci ciata lub obce czesci.

2

Informacija!
Tylko dla zaciskania V:

Przy zaciskaniu przewodéw aluminiowych mozliwe jest wygiecie tulei. Mozna temu
zapobiec, wykonujgc co drugie zaciskanie z przesunieciem o 180°.

2

Informacija!

— Tylko dla zaciskania V:
Dodatkowe zaciskanie w tym samym miejscu powoduje zbyt mocne zaciskanie i
prowadzi do zmniejszenia przekroju.

— Do kontroli gtebokosci zaciskania dostarczamy na zaméwienie prébki z instrukcja
kontrolng (nr kat. 6468).

Informacja!
Zaciskanie przewodoéw aluminiowych
—  Utlenione koncowki kablowe przed zaciskaniem przetrze¢ papierem sciernym.

—  Stosowac¢ koncéwki kablowe / taczniki zaciskane wypetnione zawierajgcym kwarc
smarem przewodzgcym ciepto lub smarowac koncowki kablowe odpowiednim
smarem.

— Wybraé odstep od nastepnego zaciskania tak, aby narzedzie catkowicie przylegato
do nieodksztatconego miejsca.

Prawidtowo wybrany odstep: ta sama glebokos¢ zaciskania

21

-7 \\
M:\\\

Odstep za kroétki: zbyt gtebokie zaciskanie

Legenda:
20 = kohcowka kablowa
21 = narzedzie dolne
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Sprawdzi¢, czy Srednica znamionowa kabla odpowiada $rednicy znamionowej koricowki
kablowe;.

Whktadac koniec kabla z natozong koncowkg kablowg lub tgcznikiem zaciskanym do gtowicy
zaciskowe;j.

OSTROZNIE!

Glebokos$¢ zaciskania niewystarczajaca ze wzgledu na zbyt wczesne
puszczenie przycisku startu.

Dlatego:

— Przytrzymac wcisniety przycisk startu (1) tak dtugo, az zaciskanie zostanie
zakonczone automatycznie.

Nacisng¢ przycisk startu (1) i przytrzymad.
e Zielona dioda LED (2) gasnie.

e Czerwona dioda LED (3) wiacza sie.
e Tiok zaciskowy wysuwa sie.

Zaciskanie jest zakonczone, jesli:

e Czerwona dioda LED (3) wytacza sie.
e Zielona dioda LED (2) wtacza sie.

Pusci¢ przycisk startu (1).
Naciskac przycisk powrotu (5), az ttok zaciskowy znajdzie sie w zagdanym potozeniu.

Zmiana narzedzia

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przez niezamierzone witaczenie
Dlatego:

—  Przed zmiang narzedzi wyjg¢ akumulator!

ok~ wbdh =

Wysungc ttok zaciskowy (14) z urzadzenia, az wkret bez tba (7) bedzie dostepny.
Wykreci¢ srube mocujaca (11) z narzedzia gérnego (10).

Wyja¢ narzedzie gérne (10).

Wykreci¢ wkret bez tba (7) z narzedzia dolnego (8).

Wyjaé narzedzie dolne (8).
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l]g Informacja!

Nieprawidiowe zaciskanie wskutek niewtasciwego wtozenia narzedzi
dolnych do zaciskania 6-krawedziowego (12)

Dlatego:

—  Strona z otworem s$rodkujgcym (13) zawsze musi by¢é zwrécona do wkretu bez tha

).

6. Wiozy¢ nowe narzedzia i przykrecic.

10 Czyszczenie, konserwacja i naprawa

11

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przy czyszczeniu lub naprawie powodowane
przez nieprzewidziane uruchomienie wilgcznika.

Dlatego:

—  Przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawg nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze nalezy wycigga¢ akumulator.

Adresy serwisu

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatow podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.
Cykle konserwacyjne

Czynnosci konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane tylko przez Novopress lub
autoryzowane warsztaty NOVOPRESS.

[@ Informacja!

Na HPA400 podaje sie date kolejnej konserwacji.
Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej co 2 lata.

W razie zabrudzenia: Oczysci¢ narzedzie gorne i dolne.
Oczysci¢ caly sitownik zaciskajacy.

Co tydzien: Skontrolowaé narzedzie gorne i dolne pod wzgledem uszkodzen.
W razie potrzeby wymienic.

Co miesigc: Skontrolowaé urzgdzenie pod wzgledem nieszczelnosci i w razie
potrzeby wysta¢ do naprawy.

Utylizacja

OSTROZNIE!
Zagrozenie dla wody gruntowej
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

Oleje hydrauliczne stwarzajg zagrozenie dla wody gruntowej. Niekontrolowane
spuszczenie lub nieprawidtowa utylizacja sg karane.

Dlatego:
—  Zutylizowac¢ urzadzenie zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

W zakresie utylizacji akumulatoréw i tadowarki nalezy stosowac sie do wskazéwek z dotgczone;j
instrukcji obstugi dla fadowarki.

Nie wolno utylizowa¢ produktu razem z odpadami domowymi.
Novopress rekomenduje utylizacje przez autoryzowane przedsiebiorstwa.

58



p ﬂOIIO..fESS HPA400

Alternatywnie mozna zwrdécié¢ stare urzadzenie do utylizacji bezposrednio Novopress (lub
autoryzowanemu warsztatowi).

12 Minimalna liczba wykonywanych zaciskan dla konca kabla

13

Sitlownik zaciskajacy HPA400
Minimalna liczba wykonywanych zaciskan dla konca kabla
Zaciskania 6-
Zaciskania V krawedziowe wedtug DIN
48083, czesc 4
o Al Parametr o Al
Przekroj w narzedzia
mm? Koncowka | Koncowka
kablowa kablowa
<80 N/mm? | >80 N/mm2 | cu | A | PIN46235 | DIN 46239
tacznik tacznik
DIN 46267 | DIN 46267
czesé 1 czesct 2
16 1 - - 8 10 1 -
25 1 - - 10 12 1 2
35 1 - - 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4
22
120 2" 4 3 20 2 4
150 2* 4 3 22 25 2 5
185 2" 4 3 25 28 3 5
240 2 4 3 28 32 3 --
300 4 3 - - - -
400 4 3 - - - -

* Koncoéwki kablowe wedtug DIN 46234 zaciskaé tylko 1 raz.

Gwarancja

Firma Novopress udziela dla HPA400 i narzedzi petnej ustawowej gwarancji na okres 24 miesiecy.
Okres gwarancyjny zaczyna sie zawsze z datg dostarczenia, a w razie watpliwosci nalezy go
udokumentowac¢ na podstawie dokumentéw zakupu.

W okresie gwarancyjnym gwarancja obejmuje usuniecie wszystkich wystepujgcych szkdd lub wad tych
narzedzi, ktére wynikajg z wad materiatowych lub konstrukcyjnych.

Gwarancja nie obejmuje:

Szkdd, ktore wystgpig wskutek nieprawidtowego uzycia lub wadliwej konserwacii.
Szkod powstatych wskutek stosowania produktow, ktére nie zostaty zatwierdzone
przez Novopress do HPA400.

Szkdd, ktoére powstang w wyniku zaciskania nieodpowiednich koncéwek kablowych
lub tacznikéw zaciskanych.

Na czesci zuzywalne Novopress udziela gwaranc;ji tylko w przewidzianym okresie trwato$ci.

Nie ma koniecznosci optacania dochodzenia roszczen gwarancyjnych. Uzytkownik zobowigzany jest
jednak pokry¢ koszty transportu tam i z powrotem.

Reklamacje bedg uznawane tylko woéwczas, kiedy urzadzenie zostanie dostarczone w postaci
niezdemontowanej do Novopress lub do autoryzowanego warsztatu Novopress.
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14

Naprawa lub wymiana urzgdzenia ze wzgledéw gwarancyjnych nie powoduje wydtuzenia okresu
gwarancyjnego. Naprawa lub wymiana moga nastepowac tylko z uzyciem nowych czesci, ktérych
dziatanie jest zgodne ze starymi. Kazda wadliwa, a tym samym wymieniona cze$¢ jest wiasno$cig
producenta.

Deklaracja zgodnosci WE

Zgodna z dyrektywami WE 2006/42/WE; 2011/65/WE; 2014/30/WE
Niniejszym oswiadczamy, ze urzgdzenie
HPA400

ze wzgledu na swojg forme oraz funkcjonalno$é a takze ze wzgledu na sposéb wykonania,

jest zgodna z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa oraz ochrony zdrowia. W przypadku
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania produktu lub w przypadku nieuzgodnionej z nami
zmiany produktu niniejsza deklaracja traci waznos$¢.

Zastosowane normy:

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;

EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN ISO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 Dyrektor Zarzadzajacy
41460 Neuss 2016-09-15
Niemcy
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Predepsané pouziti
Akumulatorové lisy na kabelova oka HPA400 jsou uréeny vyhradné jen k lisovani kabelovych ok a
lisovanych spojek pro mé&déné a hlinikové vodice.

Kazdé jiné, nebo pfedepsany rozsah pfesahuijici, pouziti plati jako neschvalené pouZziti.
Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji pfedepsanému pouziti, mohou zpUsobit $kody na
lisovacim valci, pfisluSenstvi a kabelovych okach, popf. lisovanych spojkach.

Za Skody
. vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich nastroju, popf. lisovacich nastrojl jinych
vyrobcl nebo
. vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,

spole¢nost Novopress nerudi.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, dodrzovani podminek inspekce a
udrzby i dodrzovani vSech pfislusnych bezpeénostnich predpisl v jejich aktualnim znéni.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

K oznaceni pfislusnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. DodrZujte pokyny a
v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. V8echny pokyny bezpecnosti prace predejte i ostatnim
uzivatelim, pf¥ip. odbornému personalu!

A VYSTRAHA!
Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera mize mit za
nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

POZOR!

Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze mit za
nasledek drobna nebo lehka poranéni anebo vécné skody.

[@ Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo ur€itého pracovniho
kroku pfi obsluze.
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Pozorné si prectéte navod k obsluze!
CS Dodrzujte prilozené bezpeénostni pokyny!
Dodrzujte bezpe€nostni predpisy dané zemé!

VYSTRAHA!
Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce!

Nedodrzeni bezpecnostnich pokyn(l a instrukci mize mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

Proto:
— Veskeré bezpec€nostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky

PFi chybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych i poSkozenych vlioZek a lisovacich
valcu hrozi nebezpecéi poranéni odletujicimi ulomky.

Proto:

— Lisovaci valce mize pouzivat jen kvalifikovany personal.

— Bezpodminecné dodrzuijte intervaly udrzby a udrzbu samotnou.

— Pred kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotifebeni na
lisovacich valcich a vlozkach.

— Lisovaci valce a vloZky s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami
opotiebeni okamzité vyfadte a jiZ je nepouZivejte.

— Lisovaci valce a vlozky pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném poutziti lisovaci valce a vloZky jiZ nepouZzivejte, a nechte je
zkontrolovat autorizovanym servisem.

POZOR!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho valce a viozky pfi neodborném

zachazeni.

Proto:

— Opotfebené vioZky jiZ nepouzivejte, ale ihned jej vymérite.

— K pfepravé a skladovani pouZivejte pfepravni kufr a lisovaci valce a vlozky
uchovavejte v suchém prostfedi.

— PoSkozeni nechte okamZité zkontrolovat autorizovanym servisem.
— Dodrzujte bezpe&nostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostredk.

[@ Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi kabelovych ok a lisovanych spojek jsou uvedeny v
podkladech systémového dodavatele.
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3 Vysvétleni pojmu

ampérhodina

decibel (akust. tlak)

bar

stuperi Celsia

kilonewton

stfidavé napéti

stejnosmérné napéti

V volt Ah

A | ampér db(A)
Hz | hertz bar
W | watt °C
kW | kilowatt kN

g gram a.c.
kg | kilogram d.c.
Bj | rok vyroby F

sila

(] primér

h hodina

min minuta

] sekunda

m/s? | metr za sekundu na
druhou (zrychleni)

Nr Cislo

4 Symboly na pristroji a udaje na typovém stitku

Symbol Vyznam
"@\M\Z
;?(‘XX,“Z Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.
9|8

Udaje na typovém stitku

GmbH & Co.KG

) NOVO _ress
10. B Scharnhorststr.1 —1
. 41460 Neuss-Germany
3. |HPA 400 —4

6 |Ne:45600/9009BL.07/6
8 — {118V d.c./[450W] (30 min} —-

T

—5
—2

Systemdruck:

9 — Presskraft: 110kN

x. Hub: 6omm|—— |

700bar 1 10000psi} —— 11

g Made in Germany— ) 7

zemeé vyroby

Vysvétleni moznych piktogrami na typovém stitku

©

Precist navod k obsluze

C€

Znacka CE, vyrobek splfiuje
bezpec€nostni pfedpisy v Evropé

=)

Kontrolni znacka, Kanada a

USA

5 Rozsah dodavky

Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:

HPA400 véetné navodu k obsluze

Nabijecka v€. navodu k obsluze

Akumulator 18 V d.c.

Bezpecnostni pokyny

Zkugebni ty& (obj. &. 6468)

Prepravni kufr

63

1 | logo vyrobce s 8 | pfipustny rozsah napéti
adresou ve voltech

2 | pfip. nepferudovana 9 | lisovaci sila
doba provozu

3 | & vyrobku 10 | typové oznadleni pfistroje

4 | sériové C. 11 | systémovy tlak

5 | rok vyroby v mm.rr 12 | max. zdvih

6 | Pfikon 13 | oblast lemovani

7
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6 Technické udaje

Cs

Pristroj: HPA400

Jmenovité napéti / 18 V d.c. (lithium iontovy) / 1,5 Ah / 3,0 Ah

akumulator:

PFikon 450 W

Jmenovita sila: 110 kN

Vyska: 176 mm

Délka: 453 mm bez akumulatoru

Sitka: 88 mm

Hmotnost netto: 5,7 kg (bez akumulatoru)

Lisovaci rozsah: Slisovani V: Cu 16 az 400 mm?

Al 50 az 400 mm?

6hrannd Cu 16 az 240 mm?
slisovant: Al 25 az 185 mm?

max. prameér vkladani 42 mm

Max. hladina akustického 89,0db(A) M

vykonu

Hladina akustického tlaku 78,0db(A) Y

v oblasti ucha uzivatele:

Vibrace: <2,5m/sz 2
Kryti: IP20
Rozsah provoznich teplot: -10°C az +50°C

1) Nejistota méfeni 3 db(A)2)

Nejistota méfeni 1,5 m/s?

Informace!

IS5

Noste ochranu sluchu.

Uvedena emisni hodnota kmitani byla zméfena podle normovaného zku$ebniho postupu a mlze byt
pouzita ke srovnani s jinym pfistrojem.
Uvedena emisni hodnota kmitani maze byt také pouzita k po¢ateénimu odhadu vystaveni.

Pozor: Emisni hodnota kmitani se muze pfi skute€ném pouzivani pfistroje odliSovat od uvedené
hodnoty, v zavislosti na druhu a zplUsobu pouzivani pfistroje. V zavislosti na skuteé¢nych podminkach
pouzivani (pferuSovany provoz) muze byt nutné specifikovat bezpe€nostni opatfeni k ochrané

obsluhujici osoby.

Nabijecka

Funkce a obsluha nabije¢ky a akumulator( jsou popsany v pfilozeném navodu k obsluze nabijec¢ky.
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7.2

7.3

7.4

Kratky popis

Proces slisovani

Vychozi situace: Sviti zelena LED (2).
Stisknutim tlacitka Start (1):
¢ se spusti hydraulické ¢erpadlo,
¢ vyjede pist lisu,
e zhasne zelena LED (2) a zUstane zhasnuta.
Tlagitko Start (1) stisknéte na tak dlouho, dokud se zase nerozsviti zelena indikace LED (2).
Po Fadném slisovani se automaticky zastavi hydraulické ¢erpadlo. Sviti zelena indikace LED (2). Pist

lisu jede zpét po stisknuti tlacitka zpétného chodu (5).
Tlacitko zpétného chodu (5)

Po stisknuti tla€itka zpé&tného chodu (5) jede pist lisu zpét.

Pist lisu zlistane stat, jestlize uvolnite tladitko zpétného chodu (5).
Pro dalsi lisovani jede pist lisu zpét tak daleko, jak je to zapotfebi.
Osvétleni mista lisovani (6)

Misto osvétleni bude osvétleno 2 LED (6).

Jakmile bude HPA400 pfipraven k provozu, rozsviti se tyto LED.

Akumulator

[@ Informace!

Akumulatory se z vyroby dodavaji v nenabitém stavu.
Proto:
— Pfed prvnim pouZzitim akumulétory nabijte.

[@ Informace!

Omezené teploty pro nabijeci kapacitu a skladovani akumulatoru.
Proto:
— Je nezbytné& nutné dodrZovat navod k obsluze nabijecky!
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Obrazek 2 Obrazek 3

Vyjmuti akumulatoru (obrazek 2)
Vtlacte (1) obé odblokovaci tlacitka (A) a pak vyjméte akumulator (2).

Vlozeni akumulatoru (obrazek 3)
Akumulator vlozte do pfistroje tak, aby zaskocil, viz obrazek.

Indikace stavu akumulatoru (obrazek 2)

Po stisknuti tlagitka (B) se objevi stav nabiti akumulatoru. Pocet sviticich LED ukazuje stav nabiti.
Blikajici LED signalizuje maximaini rezervu vykonu 10 %. Akumulator by mél byt brzy nabit.

Nachazi-li se akumulator béhem kontroly stavu nabiti v lisovacim pfistroji, musi posledni slisovani
trvat minimalné 1 minutu. Jinak neni indikace pfesna.

7.5 HPA400 a akumulator

[@ Informace!

HPA400 Ize provozovat pouze s lithium-iontovymi akumulatory 18 V. Akumulator
18 V muze byt pouzit jen ve vhodnych pfristrojich.

Funkce HPA400 po delSi prestavce nebo vyméné akumulatoru:

Pokud nebyl HPA400 asi 30 sekund pouZzivan nebo byl vloZzen novy akumulator, pfistroj se vypne. V
tom pfipadé nesviti Z&dna LED. K zapnuti HPA400 kratce stisknéte tlaCitko Start (1).

Funkce HPA400 pri vybitém akumulatoru:

Pfed spusténim cyklu slisovani se zkontroluje, zda je kapacita akumulatoru dostate¢na k ukon&eni
cyklu slisovani. Neni-li tomu tak, pfistroj neni spustén. Za¢ne blikat zelena LED (2).

Blika-li zelena LED (2) po slisovani, byl tento cyklus slisovani je$té fadné proveden. Pfed zahajenim
dalSiho lisovaciho cyklu se musi akumulator nové nabit.
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8 Uvedeni do provozu a provoz
8.1 Priprava HPA400

[@3 Informace!

Funkce pfistroje u nizkych teplot:

U teplot mensSich nez 10 °C muUze proces lisovani trvat delSi dobu. Cyklus slisovani tim
nemuze byt eventualné uplné dokoncen.

Proto:

—  Provedte tolik chodl naprazdno, aby se pfistroj zahral a provadél lisovani s
normailni rychlosti.

[@ Informace!

HPA400 Neni vhodny k trvalému provozu. Po 30 minutach neprerusovaného
provozu musite proces prerusit kratkou prestavkou minimalné 15 minut, aby se
pristroj mohl ochladit.

e V pfipadé potfeby: Namontujte horni a spodni &ast nastroje. (Viz kapitolu Vymé&na nastroje)
e VloZte akumulator.

8.2 Vyznam indikace LED

Indikace LED Stav, resp. pric¢ina Opatreni
Zelena LED (2) nesviti. PFistroj je vypnuty. Kratce stisknéte tlacitko Start (1) (viz
kapitolu 7.5).

Sviti zelena LED (2). Pristroj je pfipraven k
provozu

Zelena LED (2) nesviti Proces slisovani je

(zatimco cyklus spustény; pristroj

slisovani bézi). automaticky ukonc¢i cyklus
slisovani.

Blika zelena LED (2). Nedostate€né nabity Akumulator nabijte nebo vymérite.
akumulator!

Blika ¢ervena LED (3). PrFistroj mimo teplotni Pristroj funguje jen v ramci teplotniho
rozmezi rozmezi -10 az +50 °C. Pokud Cervena

LED blika, musite pfistroj umistit do
teplejsiho/chladnéjSiho prostfedi. PFistroj
mUzete zahfat jizdou naprazdno a uvést
jej na provozni teplotu.

Sviti Eervena LED (3). Cyklus slisovani eventualné | Znovu stisknéte tlacitko Start (1) a drzte
nebyl kompletné dokoncen, | jej stisknuté do ukonéeni procesu
prosim provedte kontrolu, a | slisovani.
event. cyklus zopakuijte.

8.3 Slisovani

POZOR!

Nebezpeéi pohmozdéni!

Hrozi nebezpeli pohmozdéni prstd a rukou.

Proto:

— Do oblasti slisovani nikdy nevkladejte béhem lisovani ¢asti téla nebo cizi dily.
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IS5

Informace!

Jen u slisovani V:
U slisovani hlinikovych vodi€u je mozné ohnuti objimky. Tomu Ize zabranit, jestlize je
kazdé druhé slisovani provedeno s pfesazenim o 180°.

IS5

Informace!

— Jenuslisovani V:
Dodatec¢né slisovani stejného mista ma za nasledek pfilis silné slisovani spoje a tim
nezadouci zmenseni prufezu.

—  Za uCelem kontroly hloubky slisovani dodavame na pfani kontrolni tycky
s pFisluSnym navodem ke kontrole (obj. Cislo 6468).

Informace!
Slisovani hlinikovych vodicu
— Oxidované konce kabell pfed slisovanim zdrsnit smirkovym papirem.

— Pouzijte kabelova okal/lisované spojky plnéné teplotné vodivym tukem obsahujicim
kfemen nebo konce kabell natfete odpovidajicim tukem.

—  Odstup od predchazejiciho mista slisovani se musi volit tak, aby byl nastroj umistén
na zcela nedeformovaném misteé.

Spravné zvoleny odstup: rovnomérna hloubka slisovani

Nedostatec¢ny odstup: prilis hluboké slisovani

Legenda:
20 = kabelové oko

21 = spodni &ast nastroje

1. Zkontrolujte, zda souhlasi jmenovita svétlost kabelu se jmenovitou svétlosti kabelového oka.
2. Konec kabelu s nasunutym kabelovym okem nebo lisovanou spojkou vlozte do lisovaci hlavice.
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POZOR!

Hloubka slisovani neni dostatec¢na kvuli predéasnému uvolnéni tlacitka
Start.

Proto:

— Tlacitko Start (1) stisknéte na tak dlouho, dokud nebude proces slisovani
automaticky ukoncen.

Stisknéte a drzte stisknuté tlacitko Start (1).

e Zhasne zelena LED (2).
e Rozsviti se ¢ervena LED (3).
o Pistlisu vyjede.

Slisovani je ukon&eno, jestlize:

e Zhasne Cervena LED (3).
e Rozsviti se zelena LED (2).

Uvolnéte tlacitko Start (1).
Tlacitko zpé&tného chodu (5) stisknéte na tak dlouho, dokud nebude pist lisu stat v poZadované

poloze.

9 Vymeéna nastroje

POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi neimysiném zapnuti
Proto:

— PFed vyménou nastroje vytahnéte akumulator!

SUEE R

Pist lisu (14) se musi z pfistroje vysunout tak daleko, aby byl pfistupny zavitovy kolik (7).
PFidrzny Sroub (11) vySroubujte z horni ¢asti nastroje (10).

Vyjméte horni &ast nastroje (10).

VysSroubujte zavitovy kolik (7) ze spodni ¢asti nastroje (8).

Vyjméte spodni ¢ast nastroje (8).

IS5

Informace!

Chybna slisovani kviili nespravné viozené spodni ¢asti nastroje pro
6hranna slisovani (12)

Proto:

— Strana se stfedicim otvorem (13) musi vzdy ukazovat k zavitovému koliku (7).

6.

VloZte a upevnéte nové nastroje.
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Cisténi, udrzba a opravy

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri ¢isténi nebo opravé pfi neidmysiném stisknuti
vypinace.

Proto:

— Pred zahgjenim Cisténi, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpe€nostni pokyny. Vzdy

vytdhnéte akumulator.

Adresy servisnich partnert

Novopress GmbH & Co. KG

Scharnhorststr. 1

41460 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servis(l ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spoleénosti NOVOPRESS &i
samotna spole¢nost Novopress.

l]g Informace!

Na HPA400 je uvedena pfisti udrzba.
Tato udrzba musi byt provadéna nejméné kazdé 2 roky.

Pfi znecisténi: Vycistéte horni a spodni ¢ast nastroje.
Vycistéte kompletni lisovaci valec.
Kazdy tyden: Zkontrolujte horni a spodni ¢ast nastroje, zda neni poskozen.
V pfipadé potfeby ji vyménte.
Kazdy mésic: Zkontrolujte tésnost pfistroje a eventualné jej zaSlete k opraveé.
Likvidace
POZOR!

Ohrozeni spodni vody

Pristroj obsahuje hydraulicky olej.

Hydraulické oleje ohroZuji spodni vodu. Nekontrolované vypousténi nebo neodborna
likvidace jsou trestné.

Proto:

—  Pristroj ekologicky zlikviduijte.

K likvidaci akumulatort a nabije¢ky dodrzujte pokyny v pfilozeném navodu k obsluze nabijecky.

Vyrobek nemuze byt likvidovan spole¢né s domovnim odpadem.
Novopress doporucuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Alternativné muze byt stary pfistroj k odborné likvidaci odevzdan pfimo firmé Novopress (nebo
autorizovanému servisu).
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Minimalni pocet provadénych slisovani na konec kabelu

Lisovaci valec HPA400
Minimalni pocet provadénych slisovani na konec kabelu

. L 6hranna slisovani dle DIN

Slisovani v 48083, éast 4 W
Cu Al Chare]kteri_stik Cu Al

a nastroje

Prarez - -

mm2 Kabelové Kabelové

oko DIN oko DIN

) , 46235 46239
<80 N/mm >80 N/mm Cu Al spojka DIN | spojka DIN
46267, ¢ast | 46267, cast
1 2
16 1 - - 8 10 1 -
25 1 - - 10 12 1 2
35 1 - - 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 2 4
22

120 2% 4 3 20 2 4
150 2% 4 3 22 25 2 5
185 2% 4 3 25 28 3 5
240 4 3 28 32 3 -
300 4 3 - - - -
400 2 4 3 —~ - - —~

* Kabelové oko dle DIN 46234 slisovat jen 1x.

Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své HPA400 a nastroje poskytuje plnou zakonnou zaruku v délce 24 mésic.
ZaruCni doba zadina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno pfedloZit prodejni
dokumentaci.

B&hem zaru¢ni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech Skod nebo zavad na téchto nastrojich,
jejichz pfi¢inou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.
Do zaruky nespadaiji:
e Skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim nebo nedostatednou tidrzbou
pfistroje.
e Skody, které vzniknou pfi pouziti vyrobkd, jez nebyly schvaleny firmou Novopress
pro jeji HPA400.
e Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych kabelovych ok nebo
lisovanych spojek.
Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v ramci pfedpokladané
doby Zivotnosti.
Vykony vyplyvajici z narokd na zaruku nemusi byt placeny. UZivatel hradi pouze naklady spojené
s dopravou na misto a zpét.
Reklamace se uznava jen za podminky, Ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé& Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.
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V pfipadé opravy nebo vymény pfistroje v ramci zaruky se plavodni zaru¢ni doba neprodluzuje. Pfi
opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida funkci starych dilG. Kazdy
vadny, a tim vymeénény dil, zdstava majetkem vyrobce.

Prohlaseni o shodé ES

podle smérnice EU 2006/42/EU; 2011/65/EU; 2014/30/EU
Timto prohlaSujeme, Ze pfistroj
HPA400

na zakladé své sestavy a konstrukce i provedeni, ve kterém jsme jej dali do ob&hu, odpovida
pFislusnym zakladnim pozadavkim na bezpec€nost a zdravi. V pfipadé nepouzivani produktu v
souladu s jeho uréenim nebo v pfipadé zmény produktu, ktera s nami nebyla dohodnuta, pozbyva toto
prohlaseni platnosti.

Aplikované normy:
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011; EN 55014-2:1997 + AC:1997 + A1:2001 + A2:2008;
EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 1SO 12100:2010

Novopress GmbH & Co. KG Sven Meyer
Scharnhorststr. 1 Jednatel
41460 Neuss 15.9. 2016
Némecko
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Repairs / Service

novogress

Scharnhorststr. 1 Postfach 101163
41460 Neuss 41411 Neuss
Germany Germany

Tel..  +49(2131) 2880
Fax: +49(2131) 28855
www.novopress.de

E-mail: info@novopress.de
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